Przetwornice czestotliwosci VLT® obnizaja rachunki
za energie elektryczna i zwiekszaja trwatos¢
produktéw w hinduskiej chtodni

Instalacje chtodnicze w chtodni w Kar-
tapur w indyjskim stanie Pendzab sg
wyposazone wylacznie w przetwornice
czestotliwosci VLT® i uktady tagodnego
rozruchu. Po zainstalowaniu w niej 22
przetwornic czestotliwosci VLT® i 5 ukta-
dow tagodnego rozruchu MCD rachunki
za energie elektryczna zmalaty o potowe.

»Urzadzenia VLT® firmy Danfoss zainsta-
lowalem wszedzie, gdzie tylko byto to
mozliwe”, méwi Kunwar Charanjit Singh,
do ktérego nalezy chlodnia.

Kartarpur jest synonimem branzy chtod-
niczej. W regionie tym znajduje sie okoto
450 chtodni, czyli wiecej niz w jakikolwiek
innej czesci Indii. Jest to obszar sprzyjajacy
uprawie sadzeniakéw i cebuli, ktére sg na-
stepnie rozprowadzane w catych Indiach

i eksportowane do pobliskiego Pakistanu.

Plantacja ta powstata w roku 1977, wy-
korzystywata przestarzata technologie
i byta niebywale energochtonna. W efekcie

w roku 2004 powzieto decyzje o remoncie
obiektu, w ramach ktérego zmodernizowa-
no izolacje chtodni, instalacje chtodnicza
wyposazono w sprezarki o regulowanej
predkosci i zainstalowano system cyrkulacji
powietrza o zmiennej wydajnosci, precyzyj-
nie regulujacy warunki panujace w po-
mieszczeniach chtodniczych i ograniczajacy
zakres recznej ingerencji.

Rozwiagzanie
Zainstalowane zostaty dwie nowe spre-
zarki srubowe 75 TR, 75 kW Bitzer z prze-

twornicami czestotliwosci z typoszeregu
Danfoss VLT®.

Instalacje dyfuzorowa zastapiono parowni-
kami DX z wymuszonym ciggiem, ktére do-
prowadzaja zimne powietrze do chtodzo-
nych przestrzeni. Wszystkie wentylatory

i parowniki sa wyposazone w przetwornice
czestotliwosci VLT®.

Po ochtodzeniu produktéw do tempera-
tury magazynowania, zimne powietrze
musi tylko kompensowac¢ oddziatywanie
warunkow zewnetrznych i straty ciepta.
Potrzebna do tego jest tylko czes¢ mocy
i wentylatory moga pracowac z mniejsza
predkoscia — zazwyczaj jest to okoto 50%
predkosci znamionowe;j.

Predkos¢ sprezarek jest dostosowywana
do obcigzenia cieplnego urzadzen chtod-
niczych (cisnienia ssania) i temperatury
w pomieszczeniach magazynowych.



Podczas zatadunku produktéw sprezarki

pracuja z petna predkoscia, tj. 3400 obr/min.

Po schtodzeniu produktéw do temperatury
sktadowania obcigzenie urzadzen radykal-
nie spada, a sprezarka pracuje z predkoscia
nie wieksza niz 2000 obr/min.

Oszczednos¢ energii

Sprezarki pracuja okoto 3000 godzin
rocznie, z czego przecietnie 45% czasu

z predkoscia maksymalna 3600 obr/min
(przy 60 Hz), 35% z predkoscig normalna,
odpowiadajaca 45-50 Hz, a 20% z potowa
predkosci (przy 30 Hz).

Podczas pracy z petng predkoscia kazda ze
sprezarek pobiera prad o natezeniu 96 A,
co odpowiada mocy 60 kW. Przy potowie
predkosci pobér pradu i moc wynosza, od-
powiednio, 46 A i 16 kW, a przy predkosci
normalnej— 92 Ai 56 kW.

Zwrot inwestycji w dwa lata

W ciggu trzech lat eksploatacji przetwor-
nice czestotliwosci VLT® przepracowaty
8554 godziny i pobraty 420 900 kWh
energii. Od momentu ich zainstalowania
dato to oszczednosci wynoszace 92 340
jednostek energii. Przy cenie za jednostke
energii rownej 0,1 USD daje to przez trzy
lata oszczednos$¢ 9346 USD. Czas zwrotu
inwestycji wynosi okoto 2 lat.

W przypadku wentylatoréw parowniko-
wych oszczednosci sg stosunkowo wieksze.
Gdy wentylatory pracuja z potowa predko-
$ci, pobdr mocy wynosi okoto 20% wartosci
odpowiadajacej predkosci maksymalnej.

Korzysci dla klienta

+ Miesieczne rachunki za energie elek-
tryczna spadty z 7300 USD do 2200 USD,
co w gtéwnej mierze jest zastuga zainsta-
lowania przetwornic czestotliwosci VLT®.

« Lepsza kontrola klimatu w pomiesz-

czeniach chtodniczych pozwala dtuzej

magazynowac produkty.

Dzieki wydtuzeniu czasu magazynowa-

nia firma moze czekac na wzrost cen

rynkowych i tym samym osiggac wieksze

zyski z inwestycji.

Dlaczego Danfoss?

tatwos¢ uzytkowania

Przetwornice czestotliwosci VLT® sg fatwe

w uzytkowaniu i programowaniu. W ra-

zie potrzeby nawet niewykwalifikowani
pracownicy moga sterowac przetwornicami
czestotliwosci i zmieniac predkos¢ silnikow.

Minimalny zakres obstugi

Urzadzenia nie wymagaja regularnej obstu-
gi, a tym samym firma nie ponosi kosztow
konserwacji. Przetwornice czestotliwosci
VLT® po prostu pracujg bez konca...

Nie sg potrzebne specjalne silniki
Przetwornice czestotliwosci VLT® nie prze-
Cigzaja uzwojen silnikéw i moga wspodtpra-
cowac z dowolnymi, typowymi tréjfazo-
wymi silnikami klatkowymi - zaréwno

w sprezarkach, jak i w innych urzadzeniach.

tatwos¢ montazu

W przetwornice czestotliwosci VLT® mozna
bez trudu wyposazy¢ wszystkie istniejace
urzadzenia, a oddanie ich do eksploatacji
nie sprawia zadnych trudnosci.

Dtuzsze kable

W poréwnaniu z produktami innych marek,
urzadzenia VLT® moga korzystac z dtuzszych
kabli (do 150 metréw), co oznacza, ze mozna
je zainstalowa¢ w centralnym panelu stero-
wania i za pomoca przewodow potaczy¢ je

z silnikami rozmieszczonymi w instalacji.

Danfoss nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za ewentualne btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do wprowadzania bez
uprzedzenia zmian w swoich produktach. Dotyczy to takze produktéw juz zamoéwionych, pod warunkiem, ze takie zmiany mozna wprowadzi¢ bez koniecznosci modyfikowania juz uzgod-

nionej specyfikacji.

Wszystkie znaki towarowe w tym materiale s wtasnoscia odpowiednich firm. Danfoss i logotyp Danfoss sg znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszelkie prawa zastrzezone.
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