
Компания «Данфосс»
является одним из лидеров 
в производстве систем упра-
вления промышленными хо-
лодильными установками.
Применение такой системы
позволяет решать многие
задачи в процессе эксплуата-
ции крупных и средних
объектов промышленного
холода.

Примером такого при-
менения может служить
холодильная установка мя-
соперерабатывающего комп-
лекса компании «Ратимир»
(Владивосток). Реконструк-
цию по проекту компании
«ОК» (Санкт-Петербург) про-
вела компания «Востокреф-
сервис» (Владивосток), ли-
дер в области промышленно-
го холода на Дальнем Восто-
ке, установившая оборудо-
вание и программное обес-
печение фирмы «Данфосс».

Реконструкции и внедре-
нию системы управления
подвергся узел охлаждения

вторичного хладоносителя
(пропиленгликоля), система
распределения хладоносите-
ля и потребители (техноло-
гические помещения и каме-
ры). Дросселирование ам-
миака и поддержание необ-
ходимого уровня в отделите-
ле жидкости осуществляется
моторным клапаном MEV,
который управляется конт-
роллером EKC 347, получаю-
щим сигнал от электронного
датчика уровня AKS 41. Это
обеспечивает необходимую
точность поддержания рабо-
чего уровня, а также получе-
ние сигналов об аварийных
верхнем и нижнем уровнях. 

Осуществляется постоян-
ный мониторинг параметров
работы аммиачного пластин-
чатого теплообменника мощ-
ностью 2 МВт (планируется
установка в будущем еще од-
ного теплообменника и уве-
личение суммарной мощно-
сти до 4 МВт) путем контроля
температур входящего и
выходящего хладоносителя, 

что позволяет повысить каче-
ство отпускаемого потреби-
телям холода, предотвратить
замерзание хладагента, а
также постоянно следить за
эффективностью работы теп-
лообменника и проводить
своевременную очистку. Вся
информация о работе этого
узла передается на персо-
нальный компьютер опера-
тора, откуда может быть
произведена и перенастрой-
ка параметров. В условиях
большой разветвленности
сети вторичного хладоноси-
теля и неравномерности
работы потребителей возни-
кла необходимость регули-
рования работы насосов хла-
доносителя. В традиционных
схемах часто применяется
перепускной механический
клапан, открывающийся при
повышении давления, при
этом насосы продолжают
работать. Компания «Восток-
рефсервис» установила час-
тотный преобразователь
фирмы «Данфосс», который
управляет насосами в зави-
симости от колебаний давле-
ния пропиленгликоля. Это
позволило, во-первых, более
точно поддерживать давле-
ние в системе, а во-вторых,
существенно снизить потреб-
ление энергии насосами 
и увеличить их моторесурс.

Утечки аммиака, харак-
терные для старых компрес-
сорных, полностью исключе-
ны за счет использования
современной стальной за-
порной арматуры компании
«Данфосс». На этой установ-
ке смонтирован один из са-
мых больших запорных кла-
панов – SVA-DL ДУ 250 мм.
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Вся арматура и автоматика
компании «Данфосс» имеет
разрешение на применение
Госгортехнадзора РФ. 

Мясоперерабатываю-
щий комплекс представляет
собой большое количество
потребителей холода (свыше
70 единиц), размещающихся
на трех этажах производст-
венного здания общей пло-
щадью около 15 000 м2.
Задача поддержания необхо-
димых температур в помеще-
ниях и проведения оттаек ре-
шена установкой контролле-
ров EKC 301. Вся информация
о работе потребителей также
поступает на ПК оператора.

Отслеживать все пара-
метры работы установки и
вовремя обнаруживать от-
клонения позволяет установ-

ленное на ПК оператора
программное обеспечение 
AKM 5 («Данфосс»). Опера-
тор имеет возможность полу-
чать данные о состоянии лю-
бого потребителя в режиме
реального времени и опера-
тивно изменять режимы ра-
боты оборудования, а также
просмотреть или распечатать
историю работы оборудова-
ния. Специалисты «Восток-
рефсервис» нашли возмож-
ность регистрации отказов
э л е к т р о о б о р у д о в а н и я
конечных потребителей
через систему мониторинга.
(например, срабатывание
элементов защиты ТЭНов,
вентиляторов и т.д.).

Реконструкция предпри-
ятия продолжается, и в бли-
жайшем будущем в общую
систему мониторинга и упра-

вления будет включено ма-
шинное отделение, потреби-
тели с непосредственным ох-
лаждением, система оборот-
ного водоснабжения. Компа-
нией планируется установка
системы удаленного доступа
в офисе с возможностью
отслеживания параметров и
оперативного вмешательства
в работу установки. 

Внедрение такой систе-
мы мониторинга и управле-
ния позволяет на новом, сов-
ременном уровне эксплуати-
ровать крупную аммиачную
холодильную установку, сни-
зить энергопотребление, по-
высить эффективность и бе-
зопасность. А самое главное
– установка этой системы по-
могла добиться еще более
стабильного высокого каче-
ства выпускаемой компанией
«Ратимир» колбасной и де-
ликатесной продукции, кото-
рую знают и любят далеко 
за пределами Приморского
края.
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Тел.: (095) 792-5757 
Факс: (095) 792-5760 
E-mail: info@danfoss.ru 
Internet: www.danfoss.ru
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194100, Санкт-Петербург, 
Пироговская наб., д. 17, к. 1 
Тел.: (812) 320-2099 
Факс: (812) 327-8782 
E-mail: Pavlov_V@danfoss.ru 

Филиал 
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проспект Соколова, 29, 
офис 7 
Тел.: (8632) 92-32-95 
E-mail: Komarov@danfoss.ru
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620014, Екатеринбург, 
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