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AKV – это элек тро при вод ные рас ши ри -
тель ные кла па ны, пред на зна чен ные для
хо ло диль ных ус та но вок. Кла па ны AKV мо -
гут быть ис поль зо ва ны для хо ло диль ных
аген тов CFC, HCFC и HFC,
AKVA – для ам ми а ка (R 717).
Уп рав ле ние ра бо той кла па нов AKV обыч -
но осу щест в ля ет ся кон т рол ле ром из но -
мен к ла ту ры ре гу ля то ров ADAP-KOOL®
про из вод ства ком па нии Danfoss.
По став ка кла па нов AKV осу щест в ля ет ся в
ви де сле ду ю щих ком по нен тов:
• Кла пан
• Ка туш ка с клем мной ко лод кой или ка бе -

лем
• За пас ные ча с ти: верх ний узел, со пло и

фильтр

Про из во ди тель ность ука зы ва ет ся ци ф рой,
вхо дя щей в обоз на че ние ти па кла па на. Ци -
ф ра со от вет ству ет раз ме ру со пла рас сма т -
ри ва е мо го кла па на. На при мер, кла пан с
со плом 3 име ет обоз на че ние AKV (А) 10-3.
В про цес се экс плу а та ции воз мож на за ме -
на уз ла со пло вой встав ки.

Ди а па зон про из во ди тель но с ти кла па нов
AKV 10 со став ля ет от 1 до 16 кВт (R 22) и
со сто ит из 7 под ди а па зо нов.

Ди а па зон про из во ди тель но с ти кла па нов
AKVA 10 со став ля ет от 4 до 100 кВт (R 717)
и со сто ит из 8 под ди а па зо нов.
Кор пу са кла па нов AKVA 10 из го тав ли ва ют
из не ржа ве ю щей ста ли, а со еди не ния вы -
пол ня ют  с по мо щью свар ки.

Кла па ны AKV(А) 15 из го тав ли ва ют из ли -
тей но го чу гу на (GGG40.3), и та кая кон -

струк ция удов лет во ря ет тре бо ва ни ям вне -
дря е мых в на сто я щее вре мя Ев ро пей ских
стан дар тов по без опас но с ти.

Ди а па зон про из во ди тель но с ти кла па нов
AKV 15 со став ля ет от 25 до 100 кВт (R 22)
и со сто ит из 4 под ди а па зо нов.

Кла па ны AKV 15 мо гут быть ис поль зо ва ны
для хо ло диль ных ка мер.

Кла па ны AKVA 15 име ют флан це вые со еди -
не ния. Ди а па зон про из во ди тель но с ти кла -
па нов со став ля ет от 125 до 500 кВт (R 717)
и со сто ит из 4 под ди а па зо нов.

Ди а па зон про из во ди тель но с ти кла па нов
AKV 20  со став ля ет от 100 до 630 кВт (R 22)
и со сто ит из 5 под ди а па зо нов.

Кла па ны AKV 20 мо гут быть ис поль зо ва ны
для во дя ных чил ле ров.

Ди а па зон про из во ди тель но с ти кла па нов
AKVA 20 со став ля ет от 500 до 3150 кВт
(R 717) и со сто ит из 5 под ди а па зо нов.

Со еди не ния с кла па на ми AKVA 20 вы пол -
ня ют ся с по мо щью свар ки.

Кла па ны AKVA мо гут быть ис поль зо ва ны
для:

- за топ лен ных ис па ри те лей (вы со ко го и
низ ко го дав ле ния)

- от де ли те лей на со сов

- не по сред ствен но го ох лаж де ния (ис па ре -
ния). (См. при ло же ние)

Ес ли вы на ме ре ны ис поль зо вать кла па ны
AKVA для чил ле ров, свя жи тесь, по жа луй -
ста, с ком па ни ей Danfoss.

DEMKO, Да ния
SETI, Фин лян дия
SEV, Швей ца рия
Ла бо ра то рия по тех ни ке без опас но с ти
США – со глас но стан дар там Ка на ды, пе ре -
чис лен ным в U8.S (от дель ные ко до вые но -
ме ра).

Сер ти фи ка ция CSA (от дель ные ко до вые
но ме ра).
AKV 20: Мар ки ров ка СЕ со глас но PED.

■ Кла пан не нуж да ет ся в на строй ке.
■ Ре гу ли ро ва ние в ши ро ких пре де лах.
■ Воз мож ность за ме ны со пла в сбо ре.
■ Воз мож ность ис поль зо ва ния в ка че с т ве

как ре гу ли ру ю ще го, так и элек тро ма гнит -
но го кла па на.

■ Боль шая но мен к ла ту ра ка ту шек для ра -
бо ты на по сто ян ном то ке и пе ре мен ном
то ке.

Введение

Введение

Разрешения,
лабораторные
испытания
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Технические данные

Номинальная производительность и оформление заказа

Тип клапана AKV 10 AKVА 10 AKV 15 AKVА 15 AKV 20 AKVА 20

До пу с ка е мые ко ле ба ния на пря -
же ния пи та ния ка туш ки

+ 10 / - 15 % + 10 / - 15 % + 10 / - 15 %

Корпус согласно IEC 529 Макс. IP 67 Макс. IP 67 Макс. IP 67
Принцип действия: (широтно-
импульсная модуляция (PWM)

ШИМ (Pulse - width modulation) ШИМ (Pulse - width modulation) ШИМ (Pulse - width modulation)

Рекомендуемый рабочий период 6 секунд 6 секунд 6 секунд
Производительность (R22/R717) 1 - 16 кВт 4 - 100 кВт 25 - 100 кВт 25 - 500 кВт 100 - 630 кВт 500 - 3150 кВт
Пределы регулирования (в
диапазоне производительности)

10 - 100 % 10 - 100 % 10 - 100 %

Соединение
Раз валь цов ка
или пай ка мяг -
ким при по ем

Сварное
Пайка мягким

припоем
Сварное

Раз валь цов ка
или пай ка мяг -
ким при по ем

Сварное

Температура испарения от - 60 до 60 °С от - 50 до 60 °С от - 50 до 60 °С от - 40 до 60 °С от - 40 до 60 °С от - 40 до 60 °С
Температура окруж. воздуха от - 50 до 50 °С от - 40 до 50 °С от - 40 до 50 °С
Утечка по седлу клапана < 0,02 % от kv-значения < 0,02 % от kv-значения < 0,02 % от kv-значения

Максимальный перепад рабочих
давлений

18 бар 22 бара 18 бар

Фильтр (заменяемый) 100 мкм Нет Нет 

Максимальное рабочее
давление

42 бара (пайка)
28 бар

(развальцовка)
42 бара 28 бар 42 бара 28 бар 42 бара

AKV 10 и AKV 15

Тип
клапана

Номинальная производительность в кВт 1)
kv- зна че-

ние

Соединения

Развальцовка Пайка ODF

R22 R134a R 404A/R507 R407C м3/ч
вход х
выход,
дюймы 

Код
вход х
выход,
дюймы 

Код
вход х
выход,

мм 
Код

AKV 10-1 1,0 0,9 0,8 1,1 0,010 3/8 x 1/2 068F1160 3/8 x 1/2 068F1161 10 x 12 068F1162

AKV 10-2 1,6 1,4 1,3 1,7 0,017 3/8 x 1/2 068F1163 3/8 x 1/2 068F1164 10 x 12 068F1165

AKV 10-3 2,6 2,1 2,0 2,5 0,025 3/8 x 1/2 068F1166 3/8 x 1/2 068F1167 10 x 12 068F1168

AKV 10-4 4,1 3,4 3,1 4,0 0,046 3/8 x 1/2 068F1169 3/8 x 1/2 068F1170 10 x 12 068F1171

AKV 10-5 6,4 5,3 4,9 6,4 0,064 3/8 x 1/2 068F1172 3/8 x 1/2 068F1173 10 x 12 068F1174

AKV 10-6 10,2 8,5 7,8 10,1 0,114 3/8 x 1/2 068F1175 3/8 x 1/2 068F1176 10 x 12 068F1177

AKV 10-7 16,3 13,5 12,5 17,0 0,209 1/2 x 5/8 068F1178 1/2 x 5/8 068F1179 12 x 16 068F1180

AKV 15-1 25,5 21,2 19,6 25,2 0,25 3/4 x 3/4 068F5000 18 x 18 068F5001

AKV 15-2 40,8 33,8 31,4 40,4 0,40 3/4 x 3/4 068F5005 18 x 18 068F5006

AKV 15-3 64,3 53,3 49,4 63,7 0,63 7/8 x 7/8 068F5010 22 x 22 068F5010

AKV 15-4 102 84,6 78,3 101 1,0 11/8 x 11/8 068F5015 28 x 28 068F5016

AKV 20

Тип
клапана

Номинальная производительность в кВт 1)
kv- зна че-

ние

Соединения

Пайка ODF Сварка 

R22 R134a R 404A/R507 R407C м3/ч
вход х
выход,
дюймы 

Код
вход х
выход,

мм
Код

вход х
выход,
дюймы  

Код

AKV 20-1 102 84,6 78,3 101 1,0 13/8 x 13/8 042H2020 35 x 35 042H2020 1 1/4 x 1 1/4 042H2021

AKV 20-2 163 135 125 170 1,6 13/8 x 13/8 042H2022 35 x 35 042H2022 1 1/4 x 1 1/4 042H2023

AKV 20-3 255 212 196 252 2,5 15/8 x 15/8 042H2024 42 x 42 042H2025 1 1/4 x 1 1/4 042H2026

AKV 20-4 408 338 314 404 4,0 21/8 x 21/8 042H2027 54 x 54 042H2027 1 1/2 x 1 1/2 042H2028

AKV 20-5 643 533 494 637 6,3 21/8 x 21/8 042H2029 54 x 54 042H2029 2 x 2 042H2030

1) Номинальная производительность при:
температуре конденсации tc = 32 °C
температуре жидкого холодильного агента tl = 28 °C
температуре испарения te = 5 °C
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Номинальная производительность и оформление заказа

Фланцы для AKVA 15

AKVА 10, AKVА 15 и AKVА 20

Тип клапана
Номинальная производитель-

ность1)
kv- зна чение,

м3/ч

Соединение,
впуск х выпуск

дюймы
Код 

Соединение
впуск х выпуск,

дюймы
Код 

кВт тонны

AKVA 10-1 4 1,1 0,010 3/8 x 1/2 068F3261 1/2 x 3/4 068F3281

AKVA 10-2 6,3 1,8 0,015 3/8 x 1/2 068F3262 1/2 x 3/4 068F3282

AKVA 10-3 10 2,8 0,022 3/8 x 1/2 068F3263 1/2 x 3/4 068F3283

AKVA 10-4 16 4,5 0,038 3/8 x 1/2 068F3264 1/2 x 3/4 068F3284

AKVA 10-5 25 7,1 0,055 3/8 x 1/2 068F3265 1/2 x 3/4 068F3285

AKVA 10-6 40 11,4 0,103 3/8 x 1/2 068F3266 1/2 x 3/4 068F3286

AKVA 10-7 63 17,9 0,162 1/2 x 3/4 068F3267

AKVA 10-8 100 28,4 0,251 1/2 x 3/4 068F3268

AKVA 15-1 125 35 0,25 Фланец 068F50202)

AKVA 15-2 200 60 0,40 Фланец 068F50232)

AKVA 15-3 300 90 0,63 Фланец 068F50262)

AKVA 15-4 500 140 1,0 Фланец 068F50292)

AKVA 20-1 500 140 1,0 1 1/4 x 1 1/4 042H2101

AKVA 20-2 800 240 1,6 1 1/4 x 1 1/4 042H2102

AKVA 20-3 1250 350 2,5 1 1/4 x 1 1/4 042H2103

AKVA 20-4 2000 600 4,0 1 1/4 x 1 1/4 042H2104
AKVA 20-5 3150 900 6,3 2 x 2 042H2105

1) Номинальная производительность при:
температуре конденсации tc = 32 °C
температуре жидкого холодильного агента tl = 28 °C
температуре испарения te = 5 °C

2) Включая болты и прокладки, но без фланца

Тип клапана Соединение, дюймы Номер кода

AKVA 15-1 - 15-4
3/4 027N1220

1 027N1225

Фильтр
В аммиачных установках и подобных им промышленных перед клапаном AKVA 15 и
AKV(A) 20 должен быть установлен фильтр.
В AKV(A) 10 имеется встроенный фильтр и во внешнем фильтре нет необходимости.

Рекомендуемый фильтр для AKVA 15 / 20

Тип фильтра
Номер кода

Корпус Фильтрующий элемент 100 мкм
FIA 20 D STR 148H3086 148H3122
FIA 25 D STR 148H3087 148H3123
FIA 32 D STR 148H3088
FIA 40 D STR 148H3089
FIA 50 D STR 148H3090 148H3157
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Запасные части Сопло

Сопло

AKV 10

AKVA 10

Номер сопла Kод Комплектность

1 068F0506

Сопло - 1 шт.
Алюминиевая

прокладка - 1 шт. 
Колпачок катушки-

1 шт. 

2 068F0507

3 068F0508

4 068F0509

5 068F0510

6 068F0511

7 068F0512

Фильтр: Код 068F0540
Комплектность: Фильтры - 10 шт.

Алюминиевые
прокладки - 10 шт.

Верхний узел: Код 068F0541
Комплектность: Шток - 1 шт.

Трубка штока - 1 шт.
Алюминиевая
прокладка - 1 шт.

Прокладка для
верхнего узла:

Код 068F0549

Комплектность: Прокладки Cu/Tn - 
25 шт.

Тип Kод Комплектность

AKVA 10-1 068F0526

Сопло - 1 шт.
Алюминиевая

прокладка - 1 шт. 
Цоколь катушки - 

1 шт. 

AKVA 10-2 068F0527

AKVA 10-3 068F0528

AKVA 10-4 068F0529

AKVA 10-5 068F0530

AKVA 10-6 068F0531

AKVA 10-7 068F0532

AKVA 10-8 068F0533

Фильтр: Код 068F0540
Комплектность: Фильтры - 10 шт.

Алюминиевые
прокладки - 10 шт.

Верхний узел: Код 068F5045
Комплектность: Шток - 1 шт.

Трубка штока - 1 шт.
Алюминиевая
прокладка - 1 шт.

Прокладка для
верхнего узла:

Код 068F0548

Комплектность: Алюминиевые
прокладки - 25 шт.

Поршень

AKV 15 Тип Kод Комплектность

AKV 15-1 068F5265 Поршень 
в сборе - 1 шт.

Прокладка - 1 шт.
Уплотнительное

кольцо - 1 шт.
Этикетки - 2 шт.

AKV 15-2 068F5266

AKV 15-3 068F5267

AKV 15-4 068F5268

Фильтр: Код 068F0540
Комплектность: Фильтры - 10шт.

Алюминиевые
прокладки - 10 шт.

Верхний узел: Код 068F5045
Комплектность: Шток - 1 шт.

Трубка штока - 1 шт.
Алюминиевая
прокладка - 1 шт.

Прокладка для
верхнего узла:

Код 068F0549

Комплектность: Прокладки Cu/Tn - 
25 шт.

Комплект прокладок: Код 068F5263
Комплектность: Уплотнительные кольца -

30 шт.
Прокладка Cu - 10 шт.
Прокладка - 10 шт.

Поршень

AKVА 15 Тип Kод Комплектность

AKVA 15-1 068F5265 Поршень 
в сборе - 1 шт.

Прокладка - 1 шт.
Уплотнительное

кольцо - 1 шт.
Этикетки - 2 шт.

AKVA 15-2 068F5266

AKVA 15-3 068F5267

AKVA 15-4 068F5268

Комплект сопел: Код 068F5261

Комплектность: Главное сопло
Направляющее сопло
Алюм. прокладки
Уплотнительные
кольца
Прокладка

Верхний узел: Код 068F5045

Комплектность: Шток - 1 шт.
Трубка штока - 1 шт.
Алюминиевая
прокладка - 1 шт.

Прокладка для
верхнего узла:

Код 068F0548

Комплектность: Алюминиевые
прокладки - 25 шт.

Фильтр: Код 068F0540

Комплектность: Фильтры - 10 шт.
Алюминиевые
прокладки - 10 шт.

Комплект прокладок: Код 068F5264
Комплектность: Полный комплект 

прокладок.
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Запасные части Поршень

Комплект сопел

AKV 20 Тип Kод Комплектность

AKV 20-0,6 042Н2039
Поршень в сборе -

1 шт.
Уплотнительные

кольца - 
3 шт.

AKV 20-1 042Н2040

AKV 20-2 042Н2041

AKV 20-3 042Н2042

AKV 20-4 042Н2043

AKV 20-5 042Н2044

Тип Kод Комплектность

AKVA 20-0,6 042Н2039
Поршень в сборе -

1 шт.
Уплотнительные

кольца - 
3 шт.

AKVA 20-1 042Н2040

AKVA 20-2 042Н2041

AKVA 20-3 042Н2042

AKVA 20-4 042Н2043

AKVA 20-5 042Н2044

Комплект
прокладок:

Код 042Н0160 

Комплектность: Полный комплект
прокладок для
нового и старого
клапанов 

Верхний узел: Код 068F5045
Комплектность: Шток - 1 шт.

Трубка штока - 1 шт.
Алюминиевая
прокладка - 1 шт.

Тип Kод Комплектность

AKV 20-0,6 068F5270 Главное сопло, 
∅ 8 мм

Направл. сопло 
∅ 1,2 мм - 2 шт. 

Алюм. прокладки
Уплотнит. кольцо

AKV 20-1 068F5270

AKV 20-2 068F5270

AKV 20-3 068F5270

AKV 20-4 068F5271
Главное сопло, 

∅ 14 мм
Направл. сопло 
∅ 2,4 мм - 2 шт.

Алюм. прокладки
Уплотнит. кольцо

AKV 20-5 068F5271

Тип Kод Комплектность

AKVA 20-0,6 068F5270 Главное сопло, 
∅ 8 мм

Направл. сопло 
∅ 1,2 мм - 2 шт. 

Алюм. прокладки
Уплотнит. кольцо

AKVA 20-1 068F5270

AKVA 20-2 068F5270

AKVA 20-3 068F5270

AKVA 20-4 068F5271
Главное сопло, 

∅ 14 мм
Направл. сопло 
∅ 2,4 мм - 2 шт.

Алюм. прокладки
Уплотнит. кольцо

AKVA 20-5 068F5271

Прокладка для
верхнего узла:

Код 068F0549

Комплектность: Прокладки Cu/Tn - 
25 шт.

Комплект
прокладок:

Код 042Н0160 

Комплектность: Полный комплект
прокладок для
нового и старого
клапанов 

Верхний узел: Код 068F5045
Комплектность: Шток - 1 шт.

Трубка штока - 1 шт.
Алюминиевая
прокладка - 1 шт.

Прокладка для
верхнего узла:

Код 068F0548

Комплектность: Прокладки Cu/Tn - 
25 шт.

Поршень

AKVА 20

Комплект сопел
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Оформление заказа

Катушки для клапанов AKV (А)

AKV
10-1
10-2
10-3
10-4
10-5

AKV
10-6

AKV
10-7

AKV
15-1
15-2
15-3
15-4

AKV
20-1
20-2
20-3

AKV
20-4
20-5

Катушки постоянного тока Код
220 В, 20 Вт, стандарт - 
с клеммной колодкой 018F6851

+ + + + + +

230 В, 18 Вт, специальный заказ -
с клеммной колодкой
с разъемами DIN

018F67811)

018F69911)

+ + + + + +

230 В, 18 Вт, специальный заказ -
с кабелем 2,5 м
с кабелем 4,0 м
с кабелем 8,0 м 

018F62881)

018F62781)

018F62791)

+ + + + + +

1) Рекомендуется для холодильных установок малой производительности

2) Катушки 20 Вт не должны подключаться к АКС 24Р2 и АКС 24W2.

Катушки переменного тока Kод
240 В, 50 Гц, 10 Вт -
с клеммной колодкой
с разъемами DIN

018F6702
018F6177

+ + - + - -

240 В, 50 Гц, 12 Вт -
с клеммной колодкой 018F6802

+ + + + + -

230 В, 50 Гц, 10 Вт -
с клеммной колодкой
с разъемами DIN

018F6701
018F6176

+ + - + - -

230 В, 50/60 Гц, 10 Вт -
с клеммной колодкой
с разъемами DIN

018F6732
018F6193

+ + - + - -

230 В, 50 Гц, 12 Вт -
с клеммной колодкой 018F6801

+ + - + + -

115 В, 50 Гц, 10 Вт -
с клеммной колодкой
с разъемами DIN

018F6711
018F6186

+ + - + - -

110 В, 50 Гц, 12 Вт
с клеммной колодкой 018F6811

+ + - + + -

110 В, 50 Гц, 20 Вт
с клеммной колодкой 018Z6904

+ + + + + +

24 В, 50 Гц, 10 Вт -
с клеммной колодкой
с разъемами DIN

018F6707
018F6182

+ - - + - -

24 В, 50 Гц, 12 Вт -
с клеммной колодкой 018F6807

+ - - + + +

24 В, 50 Гц, 20 Вт -
с клеммной колодкой 018F69012)

+ + + + + +
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Производительность R 22

R 134a

Тип
клапана

Производительность, кВт 
при падении давления в вентиле Δр, бар

2 4 6 8 10 12 14 16 18
AKV 10-1 0,7 0,9 1,0 1,1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
AKV 10-2 1,1 1,4 1,6 1,8 1,8 1,9 1,9 2,0 1,9
AKV 10-3 1,8 2,3 2,6 2,8 2,9 3,0 3,0 3,0 3,1
AKV 10-4 2,8 3,6 4,1 4,4 4,6 4,7 4,8 4,9 4,9
AKV 10-5 4,4 5,7 6,4 6,9 7,2 7,5 7,6 7,7 7,7
AKV 10-6 7,0 9,0 10,2 11,0 11,5 11,8 12,1 12,2 12,3
AKV 10-7 11,2 14,4 16,3 17,6 18,4 18,9 19,3 19,5 19,3
AKV 15-1 17,5 22,5 25,5 27,5 28,7 29,6 30,1 30,4 30,6
AKV 15-2 28,0 36,0 40,8 44,0 45,9 47,4 48,2 48,7 49,0
AKV 15-3 44,0 56,6 64,3 69,2 72,3 74,6 75,9 76,7 77,2
AKV 15-4 69,9 89,9 102 110 115 118 121 122 123
AKV 20-1 69,9 89,9 102 110 115 118 121 122 123
AKV 20-2 112 144 163 176 184 189 193 195 193
AKV 20-3 175 225 255 275 287 296 301 304 306
AKV 20-4 280 360 408 440 459 474 482 487 490
AKV 20-5 440 566 643 692 723 746 759 767 772

Тип
клапана

Производительность, кВт 
при падении давления в вентиле Δр, бар

2 4 6 8 10 12 14 16 18
AKV 10-1 0,6 0,8 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
AKV 10-2 0,9 1,2 1,4 1,4 1,5 1,5 1,5 1,5 1,4
AKV 10-3 1,5 1,9 2,1 2,3 2,3 2,4 2,4 2,3 2,3
AKV 10-4 2,4 3,0 3,4 3,6 3,7 3,8 3,8 3,7 3,6
AKV 10-5 3,7 4,8 5,3 5,7 5,9 5,9 5,9 5,9 5,7
AKV 10-6 5,9 7,6 8,5 9,0 9,3 9,4 9,4 9,3 9,0
AKV 10-7 9,4 12,1 13,5 14,4 14,8 15,0 15,0 14,8 14,4
AKV 15-1 14,8 18,9 21,2 22,5 23,2 23,5 23,5 23,2 23,5
AKV 15-2 23,6 30,3 33,8 36,0 37,1 37,6 37,6 37,1 36,0
AKV 15-3 37,2 47,7 53,3 56,6 58,5 59,2 59,2 58,5 56,6
AKV 15-4 59,0 75,7 84,6 89,9 92,8 94,0 94,0 92,8 89,9
AKV 20-1 59,0 75,7 84,6 89,9 92,8 94,0 94,0 92,8 89,9
AKV 20-2 94,9 121 135 144 149 150 150 149 144
AKV 20-3 148 189 212 225 232 235 235 232 225
AKV 20-4 236 303 338 360 371 376 376 371 360
AKV 20-5 372 477 533 566 585 592 592 585 566

Поправка по
переохлаждению

Ес ли зна че ние пе ре ох лаж де ния от кло ня -
ет ся от 4 К, не об хо ди мо из ме нить про из во -
ди тель ность ис па ри те ля.

Поль зуй тесь по пра воч ным ко эф фи ци ен -
том, ука зан ным в таб ли це (см. на стр. 43).

R 404А/R 507

Тип
клапана

Производительность, кВт 
при падении давления в вентиле Δр, бар

2 4 6 8 10 12 14 16 18
AKV 10-1 0,6 0,7 0,8 0,8 0,9 0,8 0,8 0,8 0,8
AKV 10-2 0,9 1,1 1,3 1,3 1,4 1,4 1,3 1,3 1,2
AKV 10-3 1,4 1,8 2,0 2,1 2,1 2,1 2,1 2,0 1,9
AKV 10-4 2,3 2,9 3,1 3,3 3,4 3,4 3,3 3,3 3,1
AKV 10-5 3,6 4,5 4,9 5,2 5,3 5,3 5,3 5,1 4,9
AKV 10-6 5,6 7,1 7,8 8,2 8,4 8,5 8,4 8,2 7,7
AKV 10-7 9,0 11,4 12,5 13,2 13,5 13,5 13,4 13,1 12,4
AKV 15-1 14,1 17,8 19,6 20,6 21,0 21,1 20,9 20,4 19,4
AKV 15-2 22,6 28,5 31,4 33,0 33,7 33,9 33,4 32,6 30,8
AKV 15-3 35,5 44,9 49,4 51,9 53,0 53,2 52,7 51,4 48,7
AKV 15-4 56,4 71,2 78,3 82,4 84,2 84,6 83,7 81,5 77,3
AKV 20-1 56,4 71,2 78,3 82,4 84,2 84,6 83,7 81,5 77,3
AKV 20-2 90,3 114 125 132 135 135 134 131 124
AKV 20-3 141 178 196 206 210 211 209 204 194
AKV 20-4 226 285 314 330 337 339 334 326 308
AKV 20-5 355 449 494 519 530 532 527 514 487
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Производительность
(продолжение)

R 407C

Тип
клапана

Производительность, кВт 
при падении давления в вентиле Δр, бар

2 4 6 8 10 12 14 16 18
AKV 10-1 0,7 1,0 1,1 1,1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2
AKV 10-2 1,2 1,5 1,7 1,7 1,9 1,9 2,0 2,0 1,9
AKV 10-3 1,8 2,4 2,5 2,8 2,9 3,0 3,0 3,0 3,0
AKV 10-4 3,0 3,8 4,0 4,5 4,7 4,8 4,9 4,9 4,9
AKV 10-5 4,7 5,9 6,4 7,1 7,4 7,5 7,7 7,7 7,6
AKV 10-6 7,4 9,4 10,1 11,3 11,7 12,0 12,2 12,2 12,1
AKV 10-7 11,9 15,1 17,0 17,4 18,8 19,1 19,5 19,5 19,1
AKV 15-1 18,1 23,6 25,2 28,3 29,3 29,9 30,4 30,4 30,3
AKV 15-2 29,7 37,8 40,4 45,3 46,8 47,9 48,7 48,7 48,5
AKV 15-3 46,6 59,4 63,7 71,3 73,7 75,3 76,7 76,7 76,4
AKV 15-4 74,1 94,4 101 113 117 120 122 122 121
AKV 20-1 74,1 94,4 101 113 117 120 122 122 121
AKV 20-2 119 151 170 174 188 191 195 195 191
AKV 20-3 181 236 252 283 293 299 304 304 303
AKV 20-4 297 378 404 453 468 479 487 487 485
AKV 20-5 466 594 637 713 737 753 767 767 764

R 717

Тип
клапана

Производительность, кВт 
при падении давления в вентиле Δр, бар

2 4 6 8 10 12 14 16
AKVA 10-1 2,2 3,1 3,7 4,1 4,4 4,7 5,0 5,2
AKVA 10-2 3,5 4,9 5,8 6,5 7,0 7,5 7,9 8,3
AKVA 10-3 5,6 7,7 9,1 10,2 11,1 11,9 12,5 13,1
AKVA 10-4 9,1 12,4 14,7 16,5 17,9 19,2 20,2 21,1
AKVA 10-5 14,2 19,4 22,9 25,7 28,0 29,9 31,6 33,0
AKVA 10-6 23,0 31,2 36,4 41,4 45,0 48,1 50,7 53,1
AKVA 10-7 36,6 49,3 58,1 65,0 70,6 75,3 79,4 83,0
AKVA 10-8 59,1 78,9 93,5 104 112 120 126 131
AKVA 15-1 95,7 113 127 138 148 156 162
AKVA 15-2 153 181 203 221 236 250 261
AKVA 15-3 231 274 308 335 358 377 395
AKVA 15-4 383 455 510 555 593 625 655
AKVA 20-1 383 455 510 555 593 625 655
AKVA 20-2 612 726 814 886 947 999 1045
AKVA 20-3 959 1137 1275 1388 1482 1564 1635
AKVA 20-4 1552 1836 2057 2239 2391 2523 2639
AKVA 20-5 2479 2921 3267 3550 3789 3994 4174

Поправка по
переохлаждению

Ес ли зна че ние пе ре ох лаж де ния от кло ня -
ет ся от 4 К, не об хо ди мо из ме нить про из во -
ди тель ность ис па ри те ля.

Поль зуй тесь по пра воч ным ко эф фи ци ен -
том, ука зан ным в таб ли це (см. на стр. 43).

R 410A

Тип
клапана

Производительность, кВт 
при падении давления в вентиле Δр, бар

2 4 6 8 10 12 14 16 18
AKV 10-1 0,9 1,1 1,3 1,4 1,5 1,5 1,6 1,6 1,6
AKV 10-2 1,4 1,8 2,0 2,2 2,3 2,4 2,5 2,5 2,5
AKV 10-3 2,1 2,8 3,2 3,4 3,6 3,8 3,9 3,9 4,0
AKV 10-4 3,4 4,4 5,1 5,5 5,8 6,0 6,2 6,3 6,4
AKV 10-5 5,3 7,0 8,0 8,7 9,1 9,5 9,7 9,9 10,4
AKV 10-6 8,5 11,1 12,7 13,7 14,5 15,0 15,4 15,7 15,9
AKV 10-7 13,6 17,7 20,2 22,0 32,2 24,0 24,7 25,2 25,4
AKV 15-1 21,2 27,7 31,6 34,4 36,2 37,6 38,5 39,2 39,8
AKV 15-2 33,9 44,3 50,6 55,0 57,8 60,2 61,7 62,8 63,7
AKV 15-3 53,2 69,6 79,7 86,5 91,1 94,7 97,2 98,9 100
AKV 15-4 84,6 111 127 137 145 150 154 157 159
AKV 20-1 84,6 111 127 137 145 150 154 157 159
AKV 20-2 136 177 202 220 232 240 247 252 254
AKV 20-3 212 277 316 344 362 376 385 392 398
AKV 20-4 339 443 506 550 578 602 617 628 637
AKV 20-5 532 696 797 865 911 947 972 989 1000

Диапазон: от -40 до 10 °С
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Производительность
(продолжение)

R 744
Тип

клапана

Производительность, кВт 
при падении давления в вентиле Δр, бар

2 4 6 8 10 12 14 16 18
AKV 10-1 0,8 1,1 1,3 1,5 1,7 1,8 2,0 2,1 2,2
AKV 10-2 1,2 1,7 2,1 2,4 2,7 2,9 3,2 3,4 3,6
AKV 10-3 2,0 2,8 3,4 3,9 4,3 4,8 5,1 5,5 5,8
AKV 10-4 3,1 4,3 5,3 6,2 6,8 7,5 8,1 8,7 9,1
AKV 10-5 4,8 6,8 8,3 9,6 10,7 11,7 12,7 13,5 14,3
AKV 10-6 7,7 10,8 13,2 15,3 17,0 18,7 20,2 21,5 22,7
AKV 10-7 12,2 17,3 21,0 24,5 27,2 29,8 32,3 34,4 36,3
AKV 15-1 19,1 27,0 32,9 38,3 42,6 46,7 50,5 53,8 56,9
AKV 15-2 30,6 43,2 52,6 61,2 68,1 74,7 80,8 86,1 91,0
AKV 15-3 48,2 68,2 82,9 96,5 107 118 127 136 143
AKV 15-4 76,5 108 132 153 170 187 202 215 227
AKV 20-1 76,5 108 132 153 170 187 202 215 227
AKV 20-2 122 173 210 245 272 298 323 344 363
AKV 20-3 191 270 329 383 426 467 505 538 569
AKV 20-4 306 432 526 612 681 747 808 861 910
AKV 20-5 482 682 829 965 1074 1177 1273 1357 1434

Поправка по
переохлаждению

Ес ли зна че ние пе ре ох лаж де ния от кло ня ет ся от
4 К, не об хо ди мо из ме нить про из во ди тель ность
ис па ри те ля.

Поль зуй тесь по пра воч ным ко эф фи ци ен том,
ука зан ным в таб ли це (см. на стр. 43).

Для пра виль но го вы бо ра ре гу ли ру ю ще го кла -
па на, ко то рый бу дет нор маль но ра бо тать в ус -
ло ви ях из ме ня ю щей ся на груз ки, не об хо ди мо
при вы бо ре ти по раз ме ра кла па на рас сма т ри -
вать пе ре чис лен ное далее во про сы:

1) Про из во ди тель ность ис па ри те ля
2) Па де ния дав ле ния в кла па не
3) По прав ка на пе ре ох лаж де ние
4) По прав ка на тем пе ра ту ру ис па ре ния
5) Оп ре де ле ние ти по раз ме ра кла па на
6) Оп ре де ле ние тре бу ю щих ся раз ме ров жид -

ко ст но го тру бо п ро во да

2) Па де ния дав ле ния в кла па не
Су ще с т ву ет пря мая за ви си мость про из во ди -
тель но с ти от па де ния дав ле ния в кла па не, и
по то му этот па ра метр не об хо ди мо учи ты -
вать.
Па де ние дав ле ния в кла па не вы чис ля ет ся
как раз ность меж ду дав ле ни ем кон ден са ции

и сум мой дав ле ния ис па ре ния и раз лич ных
па де ний дав ле ния (в жид ко ст ном тру бо п ро -
во де, рас пре де ли те ле, ис па ри те ле и т.д.).
Все эти па ра ме т ры уч те ны в сле ду ю щей фор -
му ле:
Δpvalve = pc - (pe + Δp1 + Δp3 + Δp4)

При ме ча ние! По сколь ку кла пан ра бо та ет в
ре жи ме ши рот но-им пуль сной мо ду ля ции, вы -
чис лять па де ние дав ле ния в жид ко ст ном
тру бо п ро во де и па де ние дав ле ния в си с те ме
рас пре де ли те ля нуж но при мак си маль ной
про из во ди тель но с ти кла па на.

При мер вы чис ле ния па де ния дав ле ния в
кла па не:
Хо ло диль ный агент: R 22
Тем пе ра ту ра кон ден са ции: 35 °С (рс = 13,5 бара)
Тем пе ра ту ра ис па ре ния: 0-6 °С (ре = 4,1 бара)
Δp1 = 0,2 бара
Δp3 = 0,8 бара
Δp4 = 0,1 бара

Под ста вим эти зна че ния в фор му лу:
Δpvalve = pс - (pе + Δp1 + Δp3 + Δp4) = 
= 13,5 - (4,1 + 0,2 + 0,8 + 0,1) = 8,3 бара

По лу чен ное зна че ние "па де ния дав ле ния в
кла па не" ис поль зу ет ся в раз де ле "Оп ре де -
ле ние ти по раз ме ра кла па на".

Выбор типоразмера

1) Про из во ди тель ность ис па ри те ля
Про из во ди тель ность ис па ри те ля оп ре де ля ет -
ся по спе ци фи ка ци и по став щи ка ис па ри те ля.

Δpvalve падение давление в клапане
рс давление конденсации
ре давление испарения
Δp1 падение давления в жидкостном трубопроводе
Δp3 падение давления в системе распределителя
Δp4 падение давления в испарителе
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3) По прав ка на пе ре ох лаж де ние
Ес ли зна че ние пе ре ох лаж де ния от кло ня ет ся
от 4 К, то в ис поль зу е мое зна че ние про из во -
ди тель но с ти ис па ри те ля нуж но вне сти по -
прав ку. Поль зуй тесь по пра воч ным ко эф фи ци -
ен том, ука зан ным в таб ли це.

Для по лу че ния ис прав лен но го зна че ния про -
из во ди тель но с ти нуж но ум но жить про из во -
ди тель ность ис па ри те ля на по пра воч ный ко -
эф фи ци ент.

От кор рек ти ро ван ное зна че ние про из во ди -
тель но с ти ис поль зу ет ся в раз де ле "Оп ре де -
ле ние ти по раз ме ра кла па на".

При мер вне се ния по прав ки:
Хо ло диль ный агент: R 22
Про из во ди тель ность ис па ри те ля Qe: 5 кВт
Пе ре ох лаж де ние: 10 К

По пра воч ный ко эф фи ци ент по таб ли це: 0,94
От кор рек ти ро ван ное зна че ние про из во ди -
тель но с ти ис па ри те ля = 5 х 0,94 = 4,7 кВт.

При ме ча ние! Слиш ком низ кое пе ре ох лаж де -
ние мо жет вы зы вать по яв ле ние дрос сель но го
га за.

При мер вы бо ра кла па на
Ис хо дя из двух рас смо т рен ных вы ше при ме -
ров, в ко то рых бы ли по лу че ны два зна че ния:
Dрvalve = 8,3 бара
Qe corrected = 4,7 кВт

Кла пан дол жен ис поль зо вать ся в хо ло диль ной
ка ме ре.
Да лее, в ка че с т ве "по пра воч но го ко эф фи ци -
ен та по тем пе ра ту ре ис па ре ния" нуж но вы -
брать 1,25.

То г да тре бу ю ща я ся про из во ди тель ность бу дет:
1,25 х 4,7 кВт = 5,88 кВт.

Пос ле это го вы би ра ем ти по раз мер кла па на по
таб ли це "Про из во ди тель ность".
По по лу чен ным зна че ни ям Dрvalve = 8,3 бара
и про из во ди тель но с ти 5,88 кВт вы би ра ем
AKV 10-5.
Этот кла пан бу дет иметь про из во ди тель ность
при мер но 7 кВт.

4) Поправка по температуре испарения (te)
Для пра виль но го вы бо ра ти по раз ме ра кла па -
на не об хо ди мо про ана ли зи ро вать его при ме -
не ние.
В за ви си мо с ти от при ме не ния кла пан дол -
жен иметь за пас ную про из во ди тель ность,
по зво ля ю щую ему обес пе чи вать воз мож -
ность по лу че ния до пол ни тель но го ко ли че с т -
ва ис кус ствен но го хо ло да, ко то рое тре бу ет ся
в не ко то рых ре жи мах, на при мер в про цес се
за пу с ка при от та и ва нии.

По это му в про цес се ре гу ли ро ва ния сте пень от -
кры тия кла па на находится в пределах 50-75%.
В ре зуль та те у кла па на ока зы ва ет ся до ста -
точ но ши ро кий пре дел ре гу ли ро ва ния, что бы
он мог справ лять ся с из ме ня ю щи ми ся на груз -
ка ми, ра бо тая в  нор маль ной, или близ кой к
ней, ра бо чей точ ке.
В таблице при ве де ны по пра воч ные ко эф фи -
ци ен ты по тем пе ра ту ре ис па ре ния:

5) Оп ре де ле ние ти по раз ме ра кла па на
При вы бо ре ти по раз ме ра кла па на тре бу ю -
щей ся про из во ди тель но с ти не об хо ди мо по -
мнить, что ука зан ная на кла па не про из во ди -
тель ность яв ля ет ся но ми наль ной про из во ди -
тель но с тью, т.е. при от кры том на 100% кла -
па не.
Как пра виль но оп ре де лить ти по раз мер кла -
па на.
Вы бор кла па на за ви сит от трех фак то ров:
- па де ния дав ле ния в кла па не
- ис прав лен ного зна че ния про из во ди тель но -

с ти (по прав ка по пе ре ох лаж де нию)

- ис прав лен ное зна че ние про из во ди тель но -
с ти по тем пе ра ту ре ис па ре ния.

Ука зан ные три фак то ра бы ли опи са ны вы ше
в этом раз де ле. Пос ле оп ре де ле ния этих
трех фак то ров воз мо жен вы бор кла па на:
- Преж де все го нуж но ум но жить "ис прав лен -

ное зна че ние про из во ди тель но с ти" на зна -
че ние, ука зан ное в таб ли це.

- За тем сле ду ет ис поль зо вать но вое зна че -
ние в таб ли це про из во ди тель но с ти в со че -
та нии с уче том па де ния дав ле ния.

- Пос ле это го нуж но вы брать ти по раз мер
кла па на.

Выбор типоразмера
(продолжение)

Поправочные коэффициенты по переохлаждению Δtsub

Поправочные коэффициенты по температуре испарения (Δte)

Поправочный коэффициент 2 К 4 К 10 К 15 К 20 К 25 К 30 К 35 К 40 К 45 К 50 К
R 22 1,00 0,94 0,90 0,87 0,83 0,80 0,77 0,74 0,72 0,69
R 134a 1,00 0,93 0,88 0,84 0,80 0,76 0,73 0,70 0,68 0,65
R 404A/R 507A 1,00 0,91 0,83 0,78 0,73 0,68 0,65 0,61 0,59 0,56
R 407C 1,00 0,93 0,88 0,83 0,79 0,75 0,72 0,69 0,66 0,64
R 410A 1,00 0,95 0,90 0,85 0,81 0,77 0,73 0,70 0,67 0,64
R 744 1,00 0,91 0,86 0,81 0,77 0,73 0,69 0,66 0,63 0,60
R 717 1,01 1,00 0,98 0,96 0,94 0,92 0,91 0,89 0,87 0,86 0,85

Откорректированная производительность = производительность испарителя х поправочный коэффициент.

Температура испарения te,°C 5 0 - 10 - 15 -20 - 30 - 40
AKV 10 1,25 1,25 1,25 1,25 1,6 1,6 1,6
AKV 15 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,3 1,4
AKV 20 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,3 1,4
AKVА 10, AKVА 15, AKVА 20 1,0 1,0 1,0 1,0 1,2 1,3 1,4
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Выбор типоразмера
(продолжение)

6) Пра виль ное оп ре де ле ние раз ме ров жид ко -
ст но го тру бо п ро во да
Для обес пе че ния нор маль ной по да чи жид ко -
го хо ло диль но го аген та в кла пан AKV не об хо -
ди мо пра виль но вы брать раз ме ры жид ко ст -
но го тру бо п ро во да к от дель но му кла па ну
AKV.

Ско рость по то ка жид ко го хо ло диль но го аген -
та не долж на пре вы шать 1 м/с.
Это не об хо ди мо со блю дать на слу чай па де ния

дав ле ния (не до ста точ ное пе ре ох лаж де ние) и
пуль са ции в жид ко ст ном тру бо п ро во де.

Оп ре де ле ние раз ме ров жид ко ст но го тру бо  -
п ро во да нуж но про из во дить по про из во ди -
тель но с ти кла па на при па де нии ра бо че го
дав ле ния (см. таб ли цу про из во ди тель но с ти),
а не по про из во ди тель но с ти ис па ри те ля.
Во из бе жа ние за со ре ния со пло вой и пи лот -
ной вста вок пе ред кла па ном не об хо ди мо ус -
та нав ли вать фильтр.

R 22, R 134a, R404A, R 407C и R 507
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Конструкция

AKV 10

AKV 15

AKV 20

1. Впуск
2. Выпуск
3. Сопловая вставка (сопло)
4. Фильтр
5. Седло клапана
6. Шток
7. Прокладка штока 

(алюминиевая)
8. Катушка
9. Штекерный разъем АМР

12. Уплотнительное кольцо

1. Впуск
2. Выпуск
3. Сопловая вставка (сопло)
4. Поршень в сборе
7. Катушка
8. Шток
9. Пилотная вставка
10. Фильтр
11. Кожух
12. Корпус клапана
13. Пружина
14. Сопло в сборе

1. Впуск
2. Выпуск
3. Сопловая вставка (сопло)
4. Седло клапана
5. Фильтр
6. Пилотная вставка
7. Управляющий клапан
8. Катушка
9. Штекерный разъем АМР
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Конструкция

AKVA 10

AKVA 15

1. Впуск
2. Выпуск
3. Сопловая вставка (сопло)
4. Фильтр
5. Седло клапана
6. Шток
7. Прокладка штока 

(алюминиевая)
8. Катушка
9. Штекерный разъем АМР

15. Уплотнительное кольцо

1. Впуск
2. Выпуск
3. Сопло
4. Фильтр
5. Седло клапана
6. Шток
7. Алюминиевая прокладка
8. Катушка
9. Штекерный разъем АМР

10. Фильтр
11. Крышка
12. Корпус клапана
13. Пружина
14. Сопло в сборе
15. Уплотнительное кольцо
16. Поршень в сборе
17. Направляющее сопло
18. Управляющий клапан

1. Впуск
2. Выпуск
3. Сопловая вставка (сопло)
4. Седло клапана
5. Фильтр
6. Пилотная вставка
7. Управляющий клапан
8. Катушка
9. Штекерный разъем АМР

AKVA 20
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Ре гу ли ро ва ние про из во ди тель но с ти кла -
па на осу щест в ля ет ся по ме то ду ши рот но-
им пуль сной мо ду ля ции. Пе ри од дей ствия
по тен ци аль но го си гна ла (цикл на ли чия и
от сут ствия си гна ла), на прав ля е мо го ре гу -
ля то ром в ка туш ку кла па на, со став ля ет
шесть се кунд. В те че ние это го пе ри ода
кла пан про пу с ка ет по ток хо ло диль но го
аген та и пе ре кры ва ет его.

За ви си мость меж ду вре ме нем от кры то го по -
ло же ния кла па на и вре ме нем его за кры то го
по ло же ния со от вет ству ет его фак ти че с кой
про из во ди тель но с ти (про пуск ной спо соб но с -
ти).  Ес ли тре бу ет ся ин тен сив ный про цесс
ох лаж де ния, кла пан ос та ет ся в от кры том
по ло же нии в те че ние поч ти все го ше с ти се -
кунд но го пе ри ода. Ес ли же име ет ме с то уме -
рен ная по треб ность в ис кус ствен ном хо ло -
де, то кла пан пре бы ва ет в от кры том по ло -
же нии толь ко в те че ние ча с ти это го пе ри ода.
Тре бу ю ще е ся ко ли че с т во ис кус ствен но го
хо ло да оп ре де ля ет ся ре гу ля то ром.
Ес ли вы пол не ние ре гу ли ро ва ния не тре бу -
ет ся, то кла пан ос та ет ся в за кры том по ло -
же нии, вы пол няя функ ции элек тро ма гнит -
но го кла па на.

Работа

Размеры и вес

AKV 10 - развальцовка AKV 10 - пайка

AKV 15

Впуск 
Впуск 

Выпуск 

Выпуск 

Тип
клапана

Тип
соединения

n
A,
мм

B,
мм

C,
мм

Впуск,
дюймы

Выпуск,
дюймы

Впуск,
мм

Выпуск,
мм

Вес без
катушек, кг

AKV 10-n
Раз валь -
цов ка

1, 2, 3, 4, 5, 6 48 45 125 3/8 1/2 0,38

7 48 45 125 1/2 5/8 0,38

AKV 10-n Пайка
1, 2, 3, 4, 5, 6 75 67 154 3/8 1/2 10 12 0,38

7 73 75 152 1/2 5/8 12 16 0,38

Тип клапана
Впуск, 
дюймы

Выпуск, 
дюймы

Впуск, 
мм

Выпуск, 
мм

L, 
мм

Вес без катушки, кг

AKV 15-1 3/4 3/4 18 18 190 1,5

AKV 15-2 3/4 3/4 18 18 190 1,5

AKV 15-3 7/8 7/8 22 22 190 1,5

AKV 15-4 1 1/8 1 1/8 28 28 216 1,5
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Размеры и вес
(продолжение)

AKV 20

AKVA 10

AKVA 15

Тип
клапана

Соединение развальцовкой Сварные соединения

Впуск,
дюймы

Выпуск,
дюймы

Впуск,
мм

Выпуск,
мм

L, 
мм

Вес без
катушки, 

кг

Впуск,
дюймы

Выпуск,
дюймы

L,
мм

Вес без
катушки,

кг

AKV 20-1 1 3/8 1 3/8 35 35 281 4,3 1 1/4 1 1/4 180 4,1

AKV 20-2 1 3/8 1 3/8 35 35 281 4,3 1 1/4 1 1/4 200 4,1

AKV 20-3 1 5/8 1 5/8 42 42 281 4,3 1 1/4 1 1/4 230 4,1

AKV 20-4 2 1/8 2 1/8 54 54 281 4,3 1 1/2 1 1/2 230 4,1

AKV 20-5 2 1/8 2 1/8 54 54 281 4,3 2 2 230 4,1

Впуск Выпуск 

Тип клапана
a, 
мм

b, 
мм

c, 
мм

Соединение Вес без катушки, 
кгВпуск, мм Выпуск, мм

AKVA 10   1 → 6 60 60 113 3/8 1/2 0,35

AKVA 10   7 → 8 60 60 113 1/2 3/4 0,35

Вес без катушки — 2,0 кг

AKVA 20 Вес без катушки — 4,1 кг
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При ис поль зо ва нии кла па на AKVA нуж но
знать, ко г да кла пан на хо дит ся в пол но -
стью от кры том или пол но стью за кры том
по ло же нии. Это оз на ча ет, что при про ек ти -
ро ва нии хо ло диль ной си с те мы не об хо ди мо
учи ты вать воз мож ность та ко го ре жи ма ра -
бо ты (для вы бо ра тру бо п ро во да, ско ро с ти
про те ка ния хо ло диль но го аген та, пе ре ох -
лаж де ния и т.д.).

Ни же при ве де ны ре ко мен да ции ком па нии
Danfoss, ко то ры ми сле ду ет ру ко вод ство -
вать ся.

При ис поль зо ва нии при ме не ний 1:1 (1 ис -
па ри тель, 1 кон ден са тор и 1 ком прес сор) с
чил ле ра ми, ко то рые за ря жа ют ся не боль -
шим ко ли че с т вом хо ло диль но го аген та или
ус та нов ле ны пе ред пла с тин ча тым теп ло -
об мен ни ком, сле ду ет иметь в ви ду, что
каж дое пол ное от кры тие или за кры тие
кла па на AKVA ока зы ва ет зна чи тель ное
воз дей ствие на всю си с те му (на при мер,
ко ле ба ния дав ле ния со сто ро ны вса сы ва -
ния).
Сле ду ет так же иметь в ви ду, что на ра бо -
чие ха рак те ри с ти ки та кой си с те мы вли я ет
не толь ко один ком по нент (на при мер, кла -
пан AKVA). Ком плек с ная кон струк ция хо -
ло диль ной си с те мы за ви сит и от дру гих
фак то ров, ко то рые нуж но учи ты вать:

Рас пре де ле ние жид ко с ти в ис па ри те ле
и его кон струк ция:
зме е вик ис па ри те ля име ет аде к ват ную
дли ну, что по зво ля ет ре гу ли ро вать пе -
ре грев в те че ние за дан но го про ме жут -
ка вре ме ни (обыч но 6 се кунд или 3 се -
кун ды);
ме тод ус та нов ки дат чи ка тем пе ра ту ры,
обес пе чи ва ю щий бы с т рый от клик дат -
чи ка и по да чу по сто ян но го си гна ла в
элек трон ную си с те му.

Ес ли меж ду ис па ри те лем и ком прес со ром
ус та нав ли ва ют ся кла па ны ти па РМ, ра бо -
чие ха рак те ри с ти ки ко то рых за ви сят от
дав ле ния, с уп рав ля ю щи ми кла па на ми ти -
па CVP и т.п., это мо жет су ще с т вен но по -
вли ять на срок служ бы РМ, по сколь ку пор -
шень РМ все гда пе ре ме ща ет ся во вре мя
ра бо ты кла па на AKVA. Ве ли чи на пуль са -
ций пос ле ис па ри те ля и пе ред РМ в зна чи -
тель ной сте пе ни за ви сит от ти па хо ло -
диль но го аген та и ис па ри те ля.

Кла пан AKVA, в от ли чие от TQ, PHTQ и
TEAQ, ра бо чие ха рак те ри с ти ки ко то рых
за ви сят от дав ле ния, пред став ля ет со бой
кла пан пря мо го дей ствия, ра бо чие ха рак -
те ри с ти ки ко то ро го не за ви сят от дав ле -
ния. Это оз на ча ет, что в слу чае ис поль зо -
ва ния элек трон ных ре гу ля то ров про из вод -
ства дру гой ком па нии (т.е. не Danfoss) тре -
бу ет ся ком пью те ри зо ван ная си с те ма бы с -
т ро го оп ти маль но го ре гу ли ро ва ния, по -
сколь ку об на ру жи вать и ком пен си ро вать
крат ко в ре мен ные из ме не ния дав ле ния в
со сто я нии толь ко элек трон ная си с те ма уп -
рав ле ния.

При про ек ти ро ва нии жид ко ст ных тру бо п -
ро во дов нуж но ис хо дить из про из во ди -
тель но с ти AKVA, а не из про из во ди тель но -
с ти ис па ри те ля.
Для пред от вра ще ния по яв ле ния дрос сель -
но го га за нуж но обес пе чить до ста точ ное
пе ре ох лаж де ние или спро ек ти ро вать жид -
ко ст ные тру бо п ро во ды та ким об ра зом,
что бы при от кры том кла па не AKVA в них
не бы ло зна чи тель но го па де ния дав ле ния.

В тех слу ча ях, ко г да предъ яв ля ют ся очень
вы со кие тре бо ва ния к уров ню без опас но с -
ти (на при мер, в си с те ме ре гу ли ро ва ния
уров ня жид ко го хо ло диль но го аген та),
мож но пе ред AKVA ус та но вить до пол ни -
тель ный кла пан, что по мо жет из бе жать
утеч ки. В ка че с т ве та ко го ус т рой ства нуж -
но ис поль зо вать кла пан ти па EVRAT про -
из вод ства ком па нии Danfoss.

При ис поль зо ва нии кла па нов AKVA 15 и
AKVA 20 не об хо ди мо ус та нав ли вать пе ред
ни ми фильтр с ячей ка ми 100 мкм.

Ес ли кла пан AKVA дол жен ис поль зо вать ся
в чил ле рах, прось ба об ра тить ся в ком па -
нию Danfoss.

Приложение

Рекомендации
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Тер мо ре гу ли ру ю щие вен ти ли ре гу ли ру ют
впры с ки ва ние жид ко го хла да ген та в ис па ри -
те ли. Впры с ки ва ние кон т ро ли ру ет ся пе ре -
гре вом хла да ген та.
Та ким об ра зом, эти вен ти ли, в ча ст но с ти,
под хо дят для впры с ки ва ния жид ко с ти в "су -
хие" ис па ри те ли, где пе ре грев на вы хо де из
ис па ри те ля из ме ня ет ся про пор ци о наль но за -
груз ке ис па ри те ля.

■ Ши ро кий тем пе ра тур ный ин тер вал: 
от -50 до +30 °C
Мо жет ис поль зо вать ся как в мо ро зиль -
ных, так и в хо ло диль ных си с те мах.

■ Вза и мо за ме ня е мые кла пан ные уз лы на -
са док

■ Вза и мо за ме ня е мые тер мо ста ти че с кие
эле мен ты.

■ Но ми наль ная мощ ность от 3,5 до 295 кВт.

■ Внеш няя ус та нов ка пе ре гре ва

Ее мож но со гла со вать для всех ис па ри те -
лей с тем, что бы до бить ся оп ти маль но го
ис поль зо ва ния ис па ри те ля.

■ За па тен то ван ный двой ной кон такт тер мо -
бал ло на (double contact bulb).
Бы с т рая и удоб ная ус та нов ка.  Хо ро шая
пе ре да ча тем пе ра ту ры от  тру бы к тер мо -
бал ло ну.

■ Хладагент
R717 (NH3)

■ Температурный интервал испарения
D: от -50 °C до 0 °C
P: от -20 °C до +30 °C

■ Длина капиллярной трубки
5 м

■ При со еди не ние для внеш не го вы рав ни ва -
ния дав ле ния
Свар ной шту цер 1/4 дюй ма или ∅ 6,5 / ∅ 10 мм.

Мо жет ис поль зо вать ся так же са мо на ре за -
ю ще е ся при со еди не ние 8 мм.

■ Мак си маль ная тем пе ра ту ра тер мо бал ло на
100 °C

■ Максимальное рабочее давление
PB = 19 бар

■ Максимальное испытательное давление
28,5 бар

Введение

Преимущества

Материалы

Технические данные

Маркировка

Корпус вентиля выполнен из GGG40.3 Прокладки из материала, не содержащего
асбеста.

Этикетка
термостатического
элемента

Маркировка
клапанного
узла

К верх ней ча с ти тер мо ста ти че с ко го эле мен та
при креп ле на эти кет ка бе ло го цве та. 
Цвет ука зы ва ет на хла да гент, для ко то ро го
пред на зна чен вен тиль: R717 (NH3)
Кла пан ный узел име ет сле ду ю щую мар ки -
ров ку:
- тип вен ти ля (TEA 20)
- но ми наль ная мощ ность (8 TR = 28 кВт)
- хла да гент R717 (NH3)
- от тиск ка лен дар но го штем пе ля
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Оформление заказов
Тип и но -

ми наль ная
мощ ность
в тон нах

(TR)

Но ми наль -
ная мощ -
ность 1),

кВт

Соединительные
сварные фланцы

Код №

Впускное
отверстие,
в дюймах

Выпускное
отверстие,
в дюймах

Клапан в
сборе

Отдельно
фильтр
грубой

очистки 2)

Отдельно
клапанный

узел 

От дель но
тер мо ста -
тиче с кий
эле мент

TEA 20, диапазон: от -50 °C до 0 °C

TEA 20-1 3,5 1/2 1/2 068G6000

006-0042

068G2050

068G3250

TEA 20-2 7 1/2 1/2 068G6001 068G2051

TEA 20-3 10,5 1/2 1/2 068G6002 068G2052

TEA 20-5 17,5 1/2 1/2 068G6003 068G2053

TEA 20-8 28 1/2 1/2 068G6004 068G2054

TEA 20-12 42 1/2 1/2 068G6005 068G2055

TEA 20-20 70 1/2 1/2 068G6006 068G2056

TEA 20, диапазон: от -20 °C до +30 °C

TEA 20-1 3,5 1/2 1/2 068G6137

006-0042

068G2050

068G3252

TEA 20-2 7 1/2 1/2 068G6133 068G2051

TEA 20-3 10,5 1/2 1/2 068G6134 068G2052

TEA 20-5 17,5 1/2 1/2 068G6138 068G2053

TEA 20-8 28 1/2 1/2 068G6139 068G2054

TEA 20-12 42 1/2 1/2 068G6140 068G2055

TEA 20-20 70 1/2 1/2 068G6135 068G2056

TEA 85, диапазон: от -50 °C до 0 °C

TEA 85-33 115 3/4 3/4 068G6007

006-0048

068G2057

068G3250TEA 85-55 190 3/4 3/4 068G6008 068G2058

TEA 85-85 295 3/4 3/4 068G6009 068G2059

TEA 85, диапазон: от -20 °C до +30 °C

TEA 85-33 115 3/4 3/4 068G6141

006-0048

068G2057

068G3252TEA 85-55 190 3/4 3/4 068G6142 068G2058

TEA 85-85 295 3/4 3/4 068G6143 068G2059

1) Но ми наль ная мощ ность - это мощ ность вен ти ля при тем пе ра ту ре ис па ре ния -15 °C и тем пе ра ту ре кон ден са -
ции +32 °C. Зна че ния мощ но с ти рас счи ты ва ют ся ис хо дя из ве ли чи ны пе ре ох лаж де ния пе ред вен ти лем, при мер но
рав ной 4 К.
2) Фильтр по став ля ет ся в ком плек те с про клад ка ми, бол та ми и гай ка ми.

При ме ча ние
Для функ ци о ни ро ва ния вен -
ти ля чрез вы чай ное зна че ние
име ет пе ре ох лаж де ние (sub-
cooling) жид ко с ти пе ред вен -
ти лем. От сут ствие пе ре ох -
лаж де ния при во дит к на ру -
ше нию ра бо ты вен ти ля и уве -
ли че нию из но са кла пан но го
уз ла.

Пример
Дано:
Хладагент = R 717 (NH3)
Мощность испарителя Qe = 265 кВт (75,3 TR)

Температура испарения te = -20 °C 

(~pe = 1,9 бара)

Температура конденсации tс = +32 °C 

(~pс = 12,4 бара)

Переохлаждение Δt = 4 K
Ес ли со глас но рас че там пе ре пад дав ле ния
Δp в тру бо п ро во де и т.п. ра вен, на при мер,
0,5 бар, то фак ти че с кий пе ре пад дав ле ния в
тер мо ре гу ли ру ю щем кла па не со став ля ет:
Δp = pс - pe - p1

Δp = 12,4 - 1,9 - 0,5 = 10 бар.

Сле до ва тель но, (см. таб ли цу мощ но с ти) при
тем пе ра ту ре ис па ре ния te = -20 °C и Δp = 10 бар

мощ ность со став ля ет 267 кВт.

В этой строке, сле ва от этой точ ки на хо дим
обоз на че ние ти па вен ти ля: TEA 85-85.

В таб ли це оформ ле ния за ка за при ве ден код
вен ти ля TEA 85-85: 068G6009.

Мак си маль ная мощ ность вен ти ля, как пра ви -
ло, на 20% вы ше при ве ден ной в таб ли це.

Ес ли впос лед ствии по тре бу ет ся вен тиль
иной мощ но с ти, мож но от дель но за ка зать
кла пан ный узел со от вет ству ю щей мощ но с ти
для за ме ны уз ла, ко то рым ос на щен ус та нов -
лен ный вен тиль.
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Технический проспект Терморегулирующие вентили для аммиака, тип TEA

R 717 (NH3)Производительность в кВт, диапазон температур: от -50 °C до 0 °C

Тип и но ми наль -
ная мощ ность 
в тон нах (TR)

Перепад давления в клапане Δp, бар Перепад давления в клапане Δp, бар

2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Температура испарения 0 °C Температура испарения -10 °C

TEA 20-1 2,1 2,9 3,3 3,7 4,1 4,3 4,5 4,8 2,7 3,0 3,3 3,6 4,0 4,2 4,4
TEA 20-2 4,1 5,6 6,5 7,4 8,1 8,6 9,0 9,3 5,2 6,0 6,8 7,5 8,0 8,3 8,7
TEA 20-3 5,9 8,3 9,9 11,2 12,1 13,0 13,5 14,0 7,8 9,1 10,1 11,2 12,0 12,6 13,0
TEA 20-5 10,5 14,1 16,7 18,6 20,2 21,5 22,4 23,3 12,9 15,1 17,1 18,7 20,0 20,8 21,5
TEA 20-8 15,7 22,1 26,2 29,7 32,0 34,3 36,1 37,2 20,9 24,4 27,9 30,2 31,7 33,1 34,3
TEA 20-12 24,4 33,1 39,5 44,5 48,3 51,8 54,7 56,4 31,4 36,6 41,9 45,0 47,7 50,0 52,3
TEA 20-20 40,7 55,0 66,3 74,4 80,9 86,1 90,2 93,7 51,8 60,5 68,6 75,1 79,1 83,3 85,6
TEA 85-33 69,3 92,8 110 122 134 145 151 157 85,6 101 113 122 134 140 145
TEA 85-55 114 151 180 204 221 238 250 256 145 169 186 204 221 233 244
TEA 85-85 180 238 285 320 343 366 384 395 221 256 291 314 337 355 372

Температура испарения -20 °C Температура испарения -30 °C
TEA 20-1 2,2 2,6 2,9 3,1 3,3 3,5 3,7 2,0 2,2 2,4 2,6 2,8 2,9
TEA 20-2 4,3 4,9 5,6 6,2 6,6 6,9 7,1 4,1 4,5 4,9 5,2 5,5 5,6
TEA 20-3 6,5 7,4 8,5 9,4 10,0 10,4 10,6 6,2 6,9 7,4 7,9 8,3 8,5
TEA 20-5 11,0 12,9 14,4 15,6 16,5 17,2 17,7 10,1 11,3 12,3 13,1 13,7 14,3
TEA 20-8 17,4 20,4 22,7 25,0 26,2 27,3 27,9 16,3 18,0 19,8 20,9 22,1 22,7
TEA 20-12 25,6 30,8 34,9 37,2 39,5 41,9 43,0 25,0 27,9 30,2 31,4 32,6 33,7
TEA 20-20 44,2 51,2 57,6 61,6 65,7 68,6 72,1 40,7 45,4 49,4 52,3 54,7 57,0
TEA 85-33 72,1 84,9 94,9 103 109 114 116 68,6 75,0 80,9 85,6 90,2 94,2
TEA 85-55 116 145 163 174 180 186 192 114 128 140 145 151 157
TEA 85-85 180 221 244 267 279 291 302 174 192 209 221 233 244

Температура испарения -40 °C Температура испарения -50 °C
TEA 20-1 1,3 1,7 1,9 2,0 2,2 2,3 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7
TEA 20-2 3,1 3,5 3,8 4,0 4,2 4,4 2,4 2,7 2,8 3,0 3,1 3,3
TEA 20-3 4,8 5,2 5,7 6,0 6,4 6,6 3,7 4,1 4,3 4,5 4,8 5,0
TEA 20-5 8,0 8,7 9,4 10,1 10,6 11,0 6,0 6,6 7,1 7,6 7,9 8,3
TEA 20-8 12,8 14,0 15,1 16,3 16,9 17,4 9,3 10,5 11,0 11,6 12,2 12,8
TEA 20-12 19,2 20,9 22,7 24,4 26,2 27,3 14,5 15,7 16,9 18,0 19,2 20,4
TEA 20-20 32,0 35,5 38,4 40,7 43,0 44,8 24,4 26,2 27,9 29,7 31,4 32,6
TEA 85-33 52,3 58,2 61,6 65,1 68,6 72,1 39,5 43,6 46,5 49,4 51,8 54,1
TEA 85-55 86,8 96,5 104 110 116 122 66,3 72,1 77,8 81,9 86,1 89,6
TEA 85-85 134 151 163 174 180 186 104 113 122 128 134 140

1) Переохлаждение перед вентилем Δt = 4 K 

R 717 (NH3)Производительность в кВт, диапазон температур: от -20 °C до +30 °C

Тип и номинальная
мощность в тоннах

(TR)

Перепад давления в клапане Δp, бар Перепад давления в клапане Δp, бар

2 4 6 8 10 12 14 16 2 4 6 8 10 12 14 16
Температура испарения +30 °C Температура испарения +20 °C

TEA 20-1 2,6 3,4 3,9 4,3 4,6 4,8 5,0 5,2 2,7 3,4 3,9 4,2 4,5 4,8 4,9 5,1
TEA 20-2 4,7 6,5 7,5 8,1 8,7 9,2 9,6 9,9 4,9 6,6 7,5 8,1 8,7 9,1 9,5 9,9
TEA 20-3 5,6 7,8 9,3 10,4 11,4 12,2 12,9 13,5 5,9 8,0 9,6 10,8 11,7 12,5 13,2 13,9
TEA 20-5 11,6 16,0 19,0 20,9 22,2 23,4 24,5 25,4 12,1 16,5 19,3 20,9 22,2 23,4 24,4 25,4
TEA 20-8 19,9 27,3 31,3 34,4 36,6 38,6 40,3 41,8 20,7 28,1 31,5 34,2 36,5 38,4 40,1 41,6
TEA 20-12 29,1 39,6 45,3 49,2 52,2 55,2 57,7 59,8 30,2 40,2 45,0 48,8 52,0 54,8 57,2 59,3
TEA 20-20 42,9 66,2 74,6 81,1 86,4 90,9 94,8 98,3 50,7 65,9 73,8 80,0 85,2 89,7 93,7 97,2
TEA 85-33 83,0 106 122 133 143 150 158 164 85,0 106 120 132 141 149 156 163
TEA 85-55 134 179 205 222 236 248 259 268 137 181 202 219 233 245 256 265
TEA 85-85 196 257 297 328 353 374 392 408 200 258 296 326 351 372 390 406

Температура испарения +10 °C Температура испарения 0 °C
TEA 20-1 2,6 3,3 3,8 4,2 4,4 4,7 4,9 5,0 2,6 3,2 3,7 4,1 4,3 4,6 4,8 5,0
TEA 20-2 5,1 6,6 7,4 8,0 8,6 9,0 9,5 9,9 5,2 6,4 7,2 7,9 8,4 8,9 9,4 9,7
TEA 20-3 6,1 8,3 9,8 11,0 12,0 12,8 13,5 14,1 6,3 8,5 10,0 11,2 12,1 12,9 13,6 14,2
TEA 20-5 12,5 17,0 19,1 20,7 22,0 23,2 24,3 25,2 12,9 16,8 18,7 20,3 21,7 22,9 23,9 24,9
TEA 20-8 21,3 27,8 31,1 33,7 36,0 37,9 39,6 41,2 21,8 27,1 30,3 33.0 35,2 37,2 39,0 40,5
TEA 20-12 30,9 39,5 44,2 47,9 51,1 53,9 56,3 58,5 31,4 38,4 42,9 46,7 49,9 52,7 55,2 57,4
TEA 20-20 51,6 64,5 72,1 78,2 83,4 88,0 92,0 95,6 51,7 62,3 69,8 76,0 81,3 85,9 90,0 93,7
TEA 85-33 84,0 104 118 129 139 147 153 160 82,0 101 114 126 135 143 151 157
TEA 85-55 140 178 198 214 228 241 251 261 139 172 192 208 223 235 246 256
TEA 85-85 200 255 292 321 346 367 385 401 196 248 285 314 339 360 378 395

Температура испарения -10 °C Температура испарения -20 °C
TEA 20-1 3,1 3,6 3,9 4,2 4,4 4,6 4,8 2,9 3,2 3,5 3,8 4,0 4,2 4,4
TEA 20-2 6,1 6,9 7,5 8,1 8,6 9,0 9,4 5,4 6,2 6,8 7,3 7,8 8,2 8,6
TEA 20-3 8,5 10,0 11,2 12,1 12,9 13,5 14,1 8,4 9,9 11,0 11,9 12,5 13,0 13,4
TEA 20-5 15,6 17,5 19,1 20,4 21,6 22,7 23,6 13,6 15,4 17,0 18,3 19,4 20,4 21,3
TEA 20-8 24,7 27,8 30,4 32,6 34,6 36,3 37,8 21,0 24,0 26,5 28,6 30,4 32,0 33,4
TEA 20-12 36,9 41,5 45,3 48,6 51,5 54,0 56,3 32,2 36,7 40,4 43,5 46,3 48,7 50,9
TEA 20-20 59,7 67,3 73,6 79,0 83,7 87,9 91,7 56,9 64,6 71,0 76,6 81,4 85,6 89,5
TEA 85-33 97,0 111 122 131 140 147 154 92,0 107 118 128 136 144 150
TEA 85-55 165 185 202 216 229 241 251 158 178 196 211 224 235 245
TEA 85-85 239 276 306 331 352 371 388 230 267 297 323 345 364 381
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Технический проспект Терморегулирующие вентили для аммиака, тип TEA

Конструктивное
решение/
Функционирование

Размеры и масса

Об щие по ло же ния

Вен тиль ТЕА ос на щен вза и мо за ме ня е мы ми
кла пан ным уз лом и тер мо ста ти че с ким эле -
мен том.
ТЕА со сто ит из трех ос нов ных вза и мо за ме ня -
е мых ком по нен тов:
• Тер мо ста ти че с кий эле мент (1)
• Кла пан ный узел (2)
• Кор пус вен ти ля (3) с флан це вы ми при со еди -

не ни я ми.
В вен ти ле пред ус мо т ре но внеш нее вы рав ни -
ва ние дав ле ния. От дель ная на сад ка вы пуск -
но го от вер стия (10) ис поль зу ет ся толь ко в
кла па не ТЕА 20-1 (3,5 кВт).

Тер мо бал лон с двой ным кон так том обес пе чи -
ва ет бы с т рую и точ ную ре ак цию на из ме не ние
тем пе ра ту ры на вы хо де из ис па ри те ля, да же
при зна чи тель ном умень ше нии его за груз ки.
Обес пе че на так же бы с т рая и удоб ная ус та -
нов ка тер мо бал ло на.

Вен ти ли спо соб ны вы дер жи вать воз дей ствия,
ко то рые обыч но име ют ме с то при от та и ва нии
го ря чи ми па ра ми хла да ген та.

Пе ре ме ще ние ус та но воч но го шпин де ля пе ре -
да ет ся ше с те рен ным ме ха низ мом, ко то рый
обес пе чи ва ет плав ную ус та нов ку пе ре гре ва.

Дрос сель ная часть кла пан но го уз ла име ет
дли тель ный срок служ бы, ко нус кла па на и
сед ло вы пол не ны из спе ци аль ной ле ги ро ван -
ной ста ли с осо бой из но со с той ко с тью.

При ме ча ние:

Вен ти ли ТЕА не обес пе чи ва ют пол ной гер ме -
тич но с ти при за кры ва нии. Сле до ва тель но,
для от клю че ния по да чи жид ко с ти при ос та -
нов ке си с те мы не об хо ди мо ис поль зо вать
элек тро ма гнит ный кла пан. 

1. Тер мо ста ти че с кий эле -
мент (ди а ф раг ма)

2. Кла пан ный узел 
3. Кор пус вен ти ля
4. Шпин дель ус та нов ки пе -

ре гре ва (см. "Ин струк -
ции")

5. При со еди не ние для
внеш не го вы рав ни ва ния
дав ле ния

10. От дель ная на сад ка вы -
пуск но го от вер стия
(толь ко для ТЕА 20-1)

Тип
H1,

мм

Н2,

мм

Н3,

мм

Н4,

мм

L
В,
мм

Масса,
кг

Без фильтра
грубой очистки,

мм

Включая
фильтр грубой

очистки, мм

без фильтра
грубой очистки

включая
фильтр грубой

очистки

ТЕА 20 94 38 25 96 110 164 80 2,1 3,0

ТЕА 85 104 37 35 106 125 199 95 3,0 4,5
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Технический проспект Распределители жидкости для терморегулирующих вентилей типа RD

Вступление

Выбор распределителя
жидкости

Рас пре де ли те ли жид ко го хла да ген та ти па
RD пред на зна че ны для по да чи хла да ген та
от тер мо ре гу ли ру ю ще го вен ти ля к от дель -
ным сек ци ям ис па ри те ля.
При год ны для всех ти пов фтор со дер жа -
щих хла да ген тов.

Максимальное рабочее давление: 48 бар.

При ме ча ние.
При этом дол жен ис поль зо вать ся тер мо ре -
гу ли ру ю щий вен тиль с внеш ним вы рав ни -
ва ни ем дав ле ния.

Для вы бо ра рас пре де ли те ля жид ко с ти
долж ны быть за да ны сле ду ю щие ис ход -
ные дан ные:
1. Тип хла да ген та.
2. Про из во ди тель ность ис па ри те ля.
3. Тем пе ра ту ра ки пе ния.
4. Чис ло сек ций ис па ри те ля.
5. Тип тер мо ре гу ли ру ю ще го вен ти ля.
6. Температура жидкости.
7. Длина труб распределителя.
8. Размер входа в испаритель.

Пос ле это го мож но оп ре де лить:
I. Раз мер труб рас пре де ли те ля

Про из во ди тель ность каж дой тру бы на -
хо дит ся пу тем де ле ния пол ной про из во -
ди тель но с ти ис па ри те ля на чис ло оди -

на ко вых сек ций ис па ри те ля. Ди а метр
тру бы мож но оп ре де лить по таб ли це 1
или по гра фи кам под таб ли цей.
Раз ме ры труб долж ны оп ре де лять ся по
сред ней про из во ди тель но с ти ис па ри те -
ля. До ста точ но рав но мер но го рас пре де -
ле ния хла да ген та мож но ожи дать при
про из во ди тель но с ти ис па ри те ля, ле жа -
щей в пре де лах от 40 до 125% от зна че -
ний, при ве ден ных в таб ли це 1.

II. Ко до вый но мер
Ко до вый но мер рас пре де ли те ля см. в
таб ли це 2.

1. Корпус
2. Сопло
3. Стопорное кольцо
4. Диаметр сопла

RD, под отбортовку RD, пайка ODM
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Технический проспект Распределители жидкости для терморегулирующих вентилей типа RD

Ре ко мен до ван ное па де ние дав ле ния на
тру бах рас пре де ли те ля при бли зи тель но
0,5 бара.
В таб ли це при ве де на про из во ди тель ность
для раз лич ных раз ме ров труб с уче том вы -
ше у ка зан но го па де ния дав ле ния.
Для труб, дли на ко то рых пре вы ша ет 1 м, не -
об хо ди мо уве ли чи вать ди а метр по от но ше -
нию к зна че ни ям, при ве ден ным в таб ли це 1.

На гра фи ке по ка за ны со от но ше ния меж ду
про из во ди тель но с тью ис па ри те ля Qe, ти -
пом хла да ген та, ди а ме т ром тру бы, тем пе -
ра ту рой ки пе ния te и па де ни ем дав ле ния
Δр для труб дли ной 1 м.

Производительность

Таблица 1. Производительность (кВт) для 1-м трубы распределителя при Δр = 0,5 бара

Таблица 2. Поправочный коэффициент по длине трубы

Таблица 3. Поправочный коэффициент по температуре жидкости

, бар

, кВт

Длина трубы 250 400 550 700 850 1000 1150 1300 1450 1600 1750

Поправочный коэффициент 1,55 1,29 1,19 1,11 1,05 1,00 0,95 0,90 0,87 0,84 0,78

Температура жидкости (°С) 10 15 20 25 28 30 35 40 45 50

Поправочный коэффициент 1,59 1,40 1,24 1,091 1,00 0,95 0,82 0,71 0,61 0,52

3/16" / 5 мм 1/4" / 6 мм 5/16" / 8 мм 3/8" / 10 мм
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Технический проспект Распределители жидкости для терморегулирующих вентилей типа RD

Оформление заказа

RD, под пайку

RD, отбортовка

Таблица 4

Таблица 5. Стандартные размеры сопел

Таблица 7

Таблица 6. Поправочный коэффициент для
расчетной производительности в
зависимости от типа хладагента
(для использования с таблицей 4)

ODF – вну т рен ний ди а метр
ODM – внеш ний ди а метр
Мож но ис поль зо вать пе ре ход -
ник под пай ку.

Тип рас -
пре де ли -
те ля

Вход распределителя

Рас чет ная про -
из во ди тель -
ность ТРВ
[R407C]

Макс. количество выходных отверстий при
соответствующем размере [ODF]

3/16"/5 мм 1/4"/6 мм 5/16"/8 мм 3/8"/10мм

RD21 1/2’’ отбортовка
≥ 25 кВт

4 3
RD27 6 5
RD21 1/2” / 12 мм пайка ODM

4 3
RD27 6 5

RD33 1/2’’ отбортовка

≥ 35 кВт

9 6

RD33 1/2” / 12 мм пайка ODM
9 6

RD42 13 9

RD33 5/8” отбортовка 8 6 4

RD33
5/8” / 16 мм пайка ODM

8 6 4
RD42 13 9 7
RD49

≥ 85 кВт
17 14 10

RD49 7/8” / 22 мм пайка ODM
17 14 10

RD62 ≥ 120 кВт 18 14
RD79*

1 1/8” / 28 мм пайка ODM
≥ 250 кВт 24 19 15

RD85*
≥ 300 кВт

27 22 18
RD85* 1 3/8” / 35 мм пайка ODM 27 22 18
* Сменное сопло, сопла других диаметров приведены в таблице 5

Тип рас пре де ли те ля Диаметр сопла
RD21

5,0 мм
RD27
RD33

6,0 мм
RD42
RD49 8,0 мм
RD62 9,0 мм

RD79

8,0 мм
10,1 мм
12,4 мм
14,3 мм

RD85
17,5 мм
18,5 мм

Хладагент R407C R22 R134a R507 R404A R410A

По пра воч -
ный ко эф -
фи ци ент

1,00 0,92 0,72 0,68 0,68 1,14

Тип RD Распределитель жидкости
Тело 21 ∅21 мм

27 ∅27 мм
33 ∅33 мм
42 ∅42 мм
49 ∅49 мм
79 ∅79 мм
85 ∅85 мм

Входное присоединение A 12 мм пайка ODM
B 16 мм пайка ODM
C 22 мм пайка ODM
D 28 мм пайкаr ODM
E 35 мм пайка ODM

H 1/2” пайка ODM
J 5/8” пайка ODM
K 7/8” пайка ODM
L 1 1/8” пайка ODM
M 1 3/8” пайка ODM

P 1/2” отбортовка F
Q 5/8” отбортовка F

Размер сопла ## мм
Выходное отверстие A 5 мм пайка ODF

B 6 мм пайка ODF
C 8 мм пайка ODF
D 10 мм пайка ODF

H 3/16” пайка ODF
J 1/4” пайка ODF
K 5/16” пайка ODF
L 3/8” пайка ODF

Количество отверстий ## 2 → 27

RD 21 - H 05 - J 03
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Технический проспект Распределители жидкости для терморегулирующих вентилей типа RD

Размеры и вес

RD, под отбортовку RD, под пайку

Тип распределителя Вход распределителя 
L ,
мм 

L1 ,
мм 

∅D, 
мм 

Вес, 
кг 

RD21 
отбортовкa 55 21 0,1 

пайкa 31 10 21 0,1 

RD27 
отбортовкa 65 10 27 0,1 

пайкa 41 10 27 0,1 

RD33

отбортовка (1/2”) 71 33 0,2 

пайка (1/2” / 12 мм) 50 12 33 0,2 

отбортовка (5/8”) 76 33 0,2 

пайка (5/8”/ 16 мм) 50 17 33 0,2 

RD42 пайка 52 12 42 0,2 

RD49
пайка (5/8”/ 16 мм) 62 17 49 0,3 

пайка (7/8”/ 22 мм) 62 24 49 0,3 

RD62 пайка 66 24 62 0,7 

RD79 пайка 81 25 79 0,9 

RD85 пайка 81 30 85 0,9 

Пример выбора
жидкостного
распределителя

Ра бо чие ус ло вия при ме не ния:
1. Хла да гент – 404А
2. Хо ло до п ро из во ди тель ность ис па ри те ля -

Qe = 20 кВт
3. Тем пе ра ту ра ис па ре ния – te = -15 °С
4. Тем пе ра ту ра жид ко с ти – Т1 = 20 °С

5. Ко ли че с т во сек ций ис па ри те ля – 10 шт.
6. Раз мер вход но го па т руб ка ис па ри те ля – 6 мм
7. Дли на тру бок рас пре де ли те ля – 850 мм
8. Вы ход ной па т ру бок ТРВ - 22 мм пай ка

(ODF)

Про из во ди тель ность каж дой труб ки рас пре -
де ли те ля 20/10=2.0 кВт.
Со глас но таб ли це 1 про из во ди тель ность
труб ки 6 мм дли ной 1 метр, при тем пе ра ту ре
ис па ре ния -15 °C для R404A бу дет со став -
лять 1.9 кВт.
По пра воч ный ко эф фи ци ент для дли ны труб -
ки и тем пе ра ту ры жид ко с ти со глас но таб -
лицам 2 и 3:

- для дли ны труб ки 850 мм - 1.05
- для тем пе ра ту ры жид ко с ти 20 °С - 1.24

При дан ных ус ло ви ях про из во ди тель ность
каж дой труб ки рас пре де ли те ля:
1.9 х 1.24 х 1.05 = 2.47 кВт
Фак ти че с кая на груз ка, как про цент на зван -
ной оцен ки – 2.0 / 2.47 = 0.81 или 81%.
Со глас но таб ли це 4 оп ре де ля ем тип рас пре -
де ли те ля по его вход но му раз ме ру (вы ход ной
па т ру бок ТРВ).

Есть два воз мож ных ти па: RD49 или RD62
Но ми наль ная про из во ди тель ность ТРВ мо -
жет быть най де на по таб ли це 6 и 4:
RD49: 85 х 0.68 = 58 кВт
RD62: 120 х 0.68 = 82 кВт
Оба рас пре де ли те ля мо гут быть ис поль зо ва -
ны, но RD 49 вы бран, по сколь ку но ми наль ная
про из во ди тель ность ближе к про из во ди тель -
но с ти ис па ри те ля.
Стан дарт ный ди а метр со пла оп ре де лен по
таб ли це 5: 8 мм
Не об хо ди мый тип рас пре де ли те ля оп ре де -
лен по таб ли це 7: RD49-C08-B10.
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Технический проспект Распределители жидкости для терморегулирующих вентилей типа RD

Тип
распределителя

Раз -
мер

со пла

Вход ное
при со -

еди не ние

Вы ход ное
при со -

еди не ние

Ко ли че -
с т во

вы ход -
ных от -
вер стий

Код №
Штук 
в упа -
ков ке 

мм мм дюйм мм дюйм

Пайка

RD21-A05-A02 5 12 5 2 069G000602 24

RD21-A05-A03 5 12 5 3 069G000603 24

RD21-A05-A04 5 12 5 4 069G000604 24

RD21-A05-B02 5 12 6 2 069G000802 24

RD21-A05-B03 5 12 6 3 069G000803 24

RD21-H05-H02 5 1/2 3/16 2 069G000502 24

RD21-H05-H03 5 1/2 3/16 3 069G000503 24

RD21-H05-H04 5 1/2 3/16 4 069G000504 24

RD21-H05-J02 5 1/2 1/4 2 069G000702 24

RD21-H05-J03 5 1/2 1/4 3 069G000703 24

RD21-N05-B02 5 10 6 2 069G2573 24

RD26-H1.25-J03 1,2 1/2 1/4 3 069G2545 24

RD26-H1.5-J06 1,2 1/2 1/4 6 069G2543 24

RD26-H1.75-J03 1,7 1/2 1/4 6 069G2542 24

RD26-H1.75-J06 1,7 1/2 1/4 6 069G2544 24

RD27-A05-A05 5 12 5 5 069G010405 24

RD27-A05-A06 5 12 5 6 069G010406 24

RD27-H05-H03 5 1/2 3/16 3 069G2311 24

RD27-H05-H04 5 1/2 3/16 4 069G2312 24

RD27-H05-H05 5 1/2 3/16 5 069G2313 24

RD27-H05-H06 5 1/2 3/16 6 069G2502 24

RD27-H05-J02 5 1/2 1/4 2 069G0315 24

RD27-H05-J04 5 1/2 1/4 4 069G2305 24

RD33-7.84-4.5-H07 4,5 5/16 3/16 7 069G2322 24

RD33-A06-A04 6 12 5 4 069G101304 24

RD33-A06-A06 6 12 5 6 069G2559 24

RD33-A06-A08 6 12 5 8 069G101308 24

RD33-A06-B02 6 12 6 2 069G101402 24

RD33-A06-B05 6 12 6 5 069G101405 24

RD33-A06-B06 6 12 6 6 069G2515 24

RD33-B06-B04 6 16 6 4 069G201404 24

RD33-B06-B06 6 16 6 6 069G201406 24

RD33-H06-H05 6 1/2 3/16 5 069G100905 24

RD33-H06-H08 6 1/2 3/16 8 069G2503 24

RD33-H06-J02 6 1/2 6 2 069G2535 24

RD33-H06-J04 6 1/2 1/4 4 069G101004 24

RD33-H06-J06 6 1/2 1/4 6 069G101006 24

RD33-H07-L02 7 1/2 3/8 2 069G2504 24

RD33-J06-B05 6 5/8 6 5 069G2564 15

RD33-J06-B06 6 5/8 6 6 069G2536 24

RD33-J06-H08 6 5/8 3/16 8 069G200908 24

RD33-J06-J02 6 5/8 1/4 2 069G201002 24

RD33-J06-J03 6 5/8 1/4 3 069G201003 24

RD33-J06-J04 6 5/8 1/4 4 069G201004 24

RD33-J06-J05 6 5/8 1/4 5 069G0316 24

RD33-J06-J06 6 5/8 1/4 6 069G201006 24

RD42-B06-B08 6 5/8 6 8 069G2513 15

RD42-B06-C06 6 16 8 6 069G2317 15

RD42-H06-H06 6 1/2 3/16 6 069G2530 15

RD42-H06-H08 6 1/2 3/16 8 069G102808 15

RD42-H06-H10 6 1/2 3/16 10 069G102810 15

RD42-H06-H12 6 1/2 3/16 12 069G102812 15

RD42-H06-H14 6 1/2 3/16 14 069G2506 15

RD42-H06-J04 6 1/2 1/4 4 069G102904 15

RD42-J06-B08 6 5/8 6 7 069G2514 15

RD42-J06-H10 6 5/8 3/16 10 069G2550 15

RD42-J06-H12 6 5/8 3/16 12 069G2551 15

RD42-J06-H13 6 5/8 3/16 13 069G2534 15

RD42-J06-J07 6 5/8 1/4 7 069G2307 15

RD42-J06-J08 6 5/8 1/4 8 069G2523 15

RD49-C08-B08 8 22 6 8 069G300608 15

Тип
распределителя

Раз -
мер

со пла

Вход ное
при со -

еди не ние

Вы ход ное
при со -

еди не ние

Ко ли че -
с т во

вы ход -
ных от -
вер стий

Код №
Штук 
в упа -
ков ке 

мм мм дюйм мм дюйм

Пайка 

RD49-C08-B10 8 22 6 10 069G300610 15

RD49-C08-B11 8 22 6 11 069G2538 15

RD49-C08-B12 8 22 6 12 069G300612 15

RD49-C08-C02 8 22 8 2 069G0312 15

RD49-C08-C04 8 22 8 4 069G300704 15

RD49-C08-C08 8 22 8 8 069G300708 15

RD49-J08-B10 8 5/8 6 10 069G2561 15

RD49-J08-B12 8 5/8 6 12 069G2562 15

RD49-J08-B14 8 5/8 6 14 069G2563 15

RD49-J08-H16 8 5/8 3/16 16 069G2320 15

RD49-K08-C04 8 7/8 8 5/16 4 069G2541 15

RD49-K08-H07 8 7/8 3/16 7 069G2314 15

RD49-K08-H08 8 7/8 3/16 8 069G2315 15

RD49-K08-H09 8 7/8 3/16 9 069G2558 15

RD49-K08-H10 8 7/8 3/16 10 069G300110 15

RD49-K08-H11 8 7/8 3/16 11 069G2548 15

RD49-K08-H12 8 7/8 3/16 12 069G2555 15

RD49-K08-H14 8 7/8 3/16 14 069G2552 15

RD49-K08-J08 8 7/8 1/4 8 069G300208 15

RD49-K08-J09 8 7/8 1/4 9 069G2316 15

RD49-K08-J10 8 7/8 1/4 10 069G300210 15

RD49-K08-J11 8 7/8 1/4 11 069G2531 15

RD49-K08-J12 8 7/8 1/4 12 069G300212 15

RD49-K08-J13 8 7/8 1/4 13 069G2549 15

RD49-K08-K09 8 7/8 8 5/16 9 069G2547 15

RD62-K08-J18 8 7/8 1/4 18 069G2323 15

RD62-K09-J16 9 7/8 1/4 16 069G0306 15

RD62-K09-K12 9 7/8 5/16 12 069G2308 15

RD62-K10.1-J18 10,1 7/8 1/4 18 069G2304 15

RD62-K7.5-J16 7,5 7/8 1/4 16 069G0313 15

RD79-D10.1-B15 10,1 28 6 15 069G2537 6

RD79-D10.1-B15 10,1 28 6 17 069G2540 6

RD79-D10.1-B21 10,1 28 6 21 069G2539 6

RD79-D10,1-B13 10,1 28 6 13 069G500613 6

RD79-D10,1-B23 10,1 28 6 23 069G2571 6

RD79-D10,1-B24 10,1 28 6 24 069G500624 6

RD79-D12,4-C09 12,4 28 8 9 069G2568 6

RD79-D12,4-C14 12,4 28 8 14 069G501514 6

RD79-E08-D08 8 35 10 8 069G0314 24

RD79-L08-J12 8 1 1/8 1/4 12 069G2321 6

RD79-L08-J22 8 1 1/8 1/4 22 069G2501 24

RD79-L08-J24 8 1 1/8 1/4 24 069G2319 6

RD79-L09-J24 9 1 1/8 1/4 24 069G2318 6

RD79-L10.1-J20 10,1 1 1/8 1/4 20 069G2509 6

RD79-L10.1-J21 10,1 1 1/8 1/4 21 069G2507 6

RD79-L10.1-J23 10,1 1 1/8 1/4 23 069G2508 6

RD79-L10.1-J24 10,1 1 1/8 1/4 24 069G2306 6

RD79-L10.1-K18 10,1 1 1/8 5/16 18 069G2309 6

RD79-L10.1-K22 10,1 1 1/8 5/16 22 069G2310 6

RD79-L12,4-J15 12,4 1 1/8 1/4 15 069G501015 6

RD79-L12,4-J16 12,4 1 1/8 1/4 16 069G501016 6

RD79-L12,4-J18 12,4 1 1/8 1/4 18 069G501018 6

RD79-L12.4-J20 12,4 1 1/8 1/4 20 069G2510 6

RD85-L17.5-K20 17,5 1 1/8 5/16 20 069G0311 6

RD85-M17.5-K20 17,5 1 3/8 5/16 20 069G0309 6

RD85-M17.5-K22 17,5 1 3/8 5/16 22 069G0310 6

Резьбовые

RD33-P06-J02 6 1/2 1/4 2 069G100202 24

RD33-P06-J03 6 1/2 1/4 3 069G100203 24

RD33-P06-J04 6 1/2 1/4 4 069G100204 24

RD33-P06-J06 6 1/2 1/4 6 069G100206 24
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